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Oceny jako$ciowe wykonujemy zgodnie z ponizszymi normami:

LP. NR NORMY SKROCONY OPIS
Aluminium i stopy aluminium -- Ksztaltowniki wyciskane precyzyjne ze stopow EN AW-
| PN-EN 12020-2 6060 i EN AW-6063 -- Czes¢ 2. Tolerancje wymiarow i ksztattu
2 | PN-EN 755-2 Wiasnosci mechaniczne ksztaltownikow
3 | PN-EN 20105-402;1996. Okresla stabilnosé kolorow
4 | PN-EN 572-8, Metodyka oceny szyb i jakosci wykonania — szkio float
5 | PN-EN 1279-1 Metodyka oceny szyb i jakosci wykonania — szkto zespolone
6 | PN-ENISO 12543-6 Metodyka oceny szyb i jakosci wykonania — szkto laminowane
7 | PN-EN 12150-1, PN-EN C .
1863-1. PN-EN 14179-1, Metodyka oceny szyb i jakosci wykonania — szklo hartowane
8 | PN-EN 1096-1. Metodyka oceny szyb i jakosci wykonania — szkto powlekane
9 | PN-EN 1530:2001 Skrzydla drzwiowe — Plaskos¢ ogdlna i miejscowa — Klasy tolerancji
10 PN-EN 755-1-2016-07 Alurfzfmum i stoply alumfnzum - Prelyj rury i ksztattowniki wyciskane
Czes¢ 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy
11 PN-EN 755-2-2016-05 Alurfzfmum i stop’y c.zlummzuifrz -- Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane —
Czes¢ 2: Wiasnosci mechaniczne
12 ] Aluminium i stopy aluminium -- Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane —
PN-EN 755-9:2016-07 Czes¢ 9: Dopuszczalne odchytki wymiarow i ksztattu ksztattownikow
13 | PN-EN ISO 2360-2017-10 Powl.okl nlepr%ewodzqce na podtozu me;.ﬂagnelycznyn? prz?wodzqcym elektrycznosé --
Pomiar grubosci powltok - Metoda amplitudowa prgdow wirowych
Aluminium i stopy aluminium - Utlenianie anodowe
14 | PN-EN 12373-1:2004 Czes¢ 1: Metody charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych powlok
tlenkowych na aluminium
Aluminium i stopy aluminium - Utlenianie anodowe
15 | PN-EN 12373-4:2002 Czegs¢ 4: Okreslanie zdolnosci do absorpcji uszczelnionych anodowych powfok
tlenkowych metodq testu plamy barwnej po wstepnej obrobce w roztworze kwasnym
Aluminium i stopy aluminium -- Utlenianie anodowe
16 | PN-EN 12373-7-2004 Czes¢ 7: Ocena jakosci uszczelnienia anodowych powlok tlenkowych przez pomiar

ubytku masy po zanurzeniu w roztworze kwas fosforowy/kwas chromowy, po uprzedniej
obrobce w kwasie

JAKOSC OPTYCZNA I WIZUALNA SZKEA

Moga wystepowaé pewne zjawiska fizyczne, ktore sa widoczne na powierzchni szkta i nie powinny by¢ brane pod
uwagg i nie sg uwazane za wady przy ocenie jakosci wizualnej szyb zespolonych.

1.

Integralny kolor — rdéznice wrazenia kolorystycznego sg mozliwe ze wzgledu na: zawartos¢ tlenku zelaza w
szkle, proces naktadania powlok, sama powloke, zmiang grubosci szkla i konstrukcji zespolenia, i nie mozna
ich unikna¢.

Réznica w kolorze izolacyjnej szyby zespolonej — przeszklenia wykonane z izolacyjnych szyb zespolonych
zawierajacych szklo powlekane moga posiada¢ rézne odcienie tego samego koloru; zjawisko, ktore moze byc
spotegowane, gdy obserwujemy je pod katem. Mozliwe przyczyny roéznic w kolorze obejmujg nieznaczne
réznice w kolorze substratu, na ktory natozona jest powloka, oraz nieznaczne roéznice w grubosci samej
powloki.

Obwaodki (prazki) Brewstera — efekt interferencji. Sa to zakldcenia barwne w postaci réznokolorowych linii lub
pasoéw rozmieszczonych w roznych miejscach na powierzchni szyby zespolonej. Zjawisko jest postrzegane jako
zmiennos$¢ intensywnosci stref barwnych, ktore zmieniaja si¢, gdy nastgpuje nacisk na szkto. Zjawisko to jest
najbardziej widoczne przy ogladaniu szyby pod katem. Przyczyna tego zjawiska jest interferencja $wiatla
zachodzaca ze wzgledu na rownoleglos¢ i bardzo matg réznice grubosci szkiet sktadowych szyby zespolonej,
wykonanej z wysokiej jako$ci szkla float. Zjawisko to nie jest wada; jest ono nieodiacznie zwigzane
konstrukcja izolacyjnej szyby zespolonej, wystepuje losowo i nie mozna go uniknaé.

Anizotropia — w procesie termicznego hartowania, w przekroju poprzecznym szkta wytwarzaja si¢ obszary o
réznych naprezeniach. Obszary naprezen wytwarzaja efekt dwojlomnosci w szkle, widoczny w $wietle
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spolaryzowanym. Podczas ogladania w $wietle spolaryzowanym termicznie hartowanego bezpiecznego szkla
sodowo-wapniowo-krzemianowego, obszary naprezen ukazuja si¢ jako barwne strefy, czasami zwane
»plamkami lamparta”. Polaryzacja §wiatla zdarza si¢ w normalnym $wietle dziennym. Stopien polaryzacji
$wiatla zalezy od pogody i kata padania promieni stonecznych. Efekt dwojlomnosci jest bardziej widoczny, gdy
patrzy si¢ pod katem lub przez spolaryzowane okulary. Anizotropia nie jest wada, ale widocznym efektem.

5. Zewnetrzna kondensacja — skraplanie zewnetrzne na powierzchni szyby zespolonej moze wystgpowaé

wewnatrz i na zewnatrz budynku. Skraplanie wewnatrz budynku jest spowodowane gloéwnie wysoka
wilgotno$cia w pomieszczeniu oraz niska temperaturg na zewnatrz. Kuchnie, tazienki oraz inne pomieszczenia
o wysokiej wilgotnosci sa na to zjawisko szczeg6lnie podatne. Skraplanie na zewnatrz budynku spowodowane
jest glownie nocng strata ciepta przez promieniowanie podczerwone zewngtrznej powierzchni szyby, przy
bezchmurnym niebie oraz wysoka wilgotnoscig powietrza. Zjawisko to nie stanowi wady izolacyjnej szyby
zespolone;j.

6. Zwilzalno$¢ izolacyjnych szyb zespolonych — zwilzalno§¢ zewngtrznych powierzchni izolacyjnych szyb

zespolonych moze by¢ rézna w zalezno$ci od odciskéw rolek, etykiet, ssawek prozniowych, pozostalosci
materiatdéw uszczelniajacych itp. powstajacych w procesie produkeji szkiel bazowych i szyb zespolonych. Przy
wilgotnych powierzchniach szyb zespolonych (np. w czasie deszczu) rozna zwilzalno$¢ moze by¢ widoczna w
postaci wyraznych plam, ktoére znikaja po wyschnigciu szkta. Zjawisko to nie stanowi wady izolacyjnej szyby
zespolone;j.

7. Wielokrotne odbicia — na powierzchni szyb zespolonych moga wystgpowaé wielokrotne odbicia o réznej

intensywnosci. Odbicia te sg szczeg6lnie widoczne, jesli tto ogladane przez zespolenie jest ciemne.

8. Ugigcie szkla powstajace z powodu zmian temperatury i ci$nienia atmosferycznego — zmiany temperatury

w przestrzeni miedzyszybowej wypelnionej powietrzem lub gazem oraz zmiany i wysoko$¢ cisnienia
atmosferycznego wplywaja na sprezanie i rozprezanie powietrza lub gazu w przestrzeni mi¢dzyszybowej,
wskutek czego ma miejsce uginanie si¢ powierzchni szklanych, powodujace znieksztalcenia odbitych obrazow.
Wielkos$¢ ugigcia jest zalezna od sztywnosci i rozmiarow tafli szklanych, jak réwniez od szerokosci przestrzeni
miedzyszybowej. Mate wymiary, grube szyby i male przestrzenie migdzyszybowe znacznie ograniczajg
ugiecia. Ugigciom tym i wynikajagcym z nich znieksztatceniom nie mozna zapobiec, gdyz zmieniajg si¢ one w
czasie. Nie stanowig one wady izolacyjnej szyby zespolonej pod warunkiem, ze szyby bedace jej sktadnikami
nie stykaja si¢ ze soba.

JAKOSC WYKONANIA STOLARKI ALUMINIOWEJ

1.

Miejsca taczenia ksztalttownikéw aluminiowych powinny by¢ gladkie, bez szczelin i uskokow. Ptaskos¢ miejscowa
w miejscach potaczen ksztaltownikéw aluminiowych o$cieznic (ram) i skrzydel, mierzona wedtug normy PN-EN
952:2000 powinna spetnia¢ wymogi wedtug normy PN-EN 1530:2001 — klasa tolerancji 2 tj. odchytka 0,4 mm.
Plaskos$¢ skrzydet wedtug normy PN-EN 1530:2001 wynosi:

e zwichrowanie (odchyltka od plaskosci ogélnej skrzydta) klasa 3 — 4 mm

o wygiecie wzdtuzne (w kierunku wysokosci skrzydta) klasa 3— 4 mm

e wygiecie poprzeczne (w kierunku szerokosci skrzydta) klasa 3 —2 mm

¢ odchytka miejscowa od plaskosci klasa 2 — max 0,4 mm

Odchytki prostokatno$ci naroza skrzydla nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych zawartych
w normie PN-EN 1529:2001:

o skrzydta o konstrukcji szkieletowej z ksztattownikéw aluminiowych klasa 3 (£1 mm)

Odchytki wymiaré6w skrzydel oraz o$cieznic nie powinny przekracza¢ odchylek dopuszczalnych zawartych
w normie PN-EN 1529:2001:

o odchylka szerokosci i wysokosci klasa 3 (£1 mm)

e odchylka grubosci klasa 3 (0,5 mm)
Powierzchnie ksztattownikow powinny mie¢ jednakowa barwe i odcien — ocena zgodna z zasadami systemu
QUALICOAT.
W okreslonych warunkach eksploatacji wyrobow z izolacjg termiczng o duzych gabarytach moze incydentalnie
wystepowaé niekorzystne zjawisko fizyczne polegajace na wyginaniu si¢ profili skrzydet. Ponizej przedstawiono
zbior czynnikow powodujacych powstanie niepozadanego ugigcia profili:

e ciemny kolor profili,

e zamontowanie drzwi na stronie potudniowej lub potudniowo-zachodniej budynku

e wypeknienie drzwiowe w ciemnym kolorze,

e wystepowanie dtugich pionowych lub sko$nych przewigzek w skrzydle drzwi.
Wyginanie si¢ profili polega na nierownomiernym wydluzaniu si¢ ksztalttownikéw zewnetrznego

i wewngtrznego ze wzgledu na ich rdézng temperature. Paradoksalnie, im lepsza jest izolacja termiczna profili
zespolonych, tym wyrazniejsze moze by¢ ugigcie profili. Najwieksze ugigcie wystgpuje w godzinach
maksymalnego nastonecznienia. W kolejnych godzinach nastgpuje powrot profili do ksztaltu pierwotnego.
Nadmierne wygigcie profili w warunkach zimowych natomiast $cisle zwiazane jest z gabarytami skrzydet drzwi i
stosowanymi okuciami (im wyzsze drzwi, tym wigksze ugiecie).

Prog konstrukeyjny lub montazowy powinien by¢ potaczony ze stojakami w sposob zapewniajacy wystarczajaca
sztywno$¢ podczas i transportu przechowywania.

Okucia powinny by¢ tak osadzone, aby nie powodowaty dodatkowych naprezen.



10.
11.

Osadzenie szyb i paneli warstwowych z materialdow nieprzezroczystych powinno by¢ wykonane od strony
wewnetrznej z zastosowaniem listew przyszybowych i uszczelek, a od strony zewngtrznej — za pomoca uszczelek.
Szyby i panele warstwowe powinny by¢ osadzone na podktadkach podporowych i dystansowych, rozmieszczonych
zgodnie z instrukcja montazu (instrukcje do pobrania na stronie www.futryna.com.pl w zaktadce DO POBRANIA)
odpowiedniego systemu.

Uszcezelki przylgowe powinny by¢ osadzone w sposéb ciagly, bez naprezen.

Informacje dotyczace Wzmocnienia Bezpieczenstwa Produktéw mozna otrzymaé wysylajac zapytanie
na e-mail.: gpsr@futryna.com.pl

Wytycezne dotyczace transportu i magazynowania:

1.

6.

7.

Transport

Dla uniknigcia powstania uszkodzen natozonej powtoki istotne jest wlasciwe opakowanie detali (owijanie w folie
adhezyjne), jak rowniez ich mocowanie podczas transportu. Przechowywanie w niewlasciwych warunkach moze
doprowadzi¢ do kondensacji wilgoci pomigdzy powtoka a folig opakowaniows, w wyniku czego na powtoce moga
pojawi¢ si¢ mleczne biale plamy.

Ze wzgledu na duzy ciezar produktow konieczne jest uzycie stojakéw o stabilnej konstrukcji oraz pasoéw
spinajacych i klamer o odpowiedniej wytrzymatosci.

Przestrzenie tadunkowe §rodkdéw transportu powinny by¢ czyste, a ptaszczyzny $cian i podtdg nie powinny mieé
wystajacych ostrych elementéw, mogacych spowodowac uszkodzenie wyrobow.

W $rodkach transportu wyroby nalezy laczy¢é w bloki zapewniajace stabilno$¢ i zwartos¢ tadunku. Ustawione
wyroby nalezy przymocowaé do $rodka transportu (np. pasami zabezpieczajacymi), tak aby zapewnié¢ im stabilnosé
1 zabezpieczy¢ je przed przemieszczaniem i uszkodzeniem w czasie transportu.

Dopuszcza si¢ transportowanie wyrobu w zakresie temperatur -10°C + 40 °C

Przechowywanie wyrobow szklanych

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, suchych, przewiewnych i zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi, oraz nadmiernym nastonecznieniem, przechowywaé w zakresie temperatur -
10°C =40 °C.

W przypadku, gdy dostawa obejmuje szklo ognioochronne typu SGG Contraflam® lub SGG Swissflam®,
wowczas wyltacznie Kupujacemu (to jest z wytgczeniem osob trzecich) udzielamy gwarancji, ze przejrzysto$é szkta
w normalnych warunkach nie jest w istotny sposob ograniczona. Ocena jakosci szyb powinna by¢ dokonana
zgodnie z normami europejskimi przywotanymi na oznakowaniu poszczegoélnych towaréw. Za warunki normalne
przyjmuje si¢ w szczegolnosci sytuacje, gdzie temperatura warstwy posredniej nie jest nizsza niz -10°C ani wyzsza
niz +40°C

Szyby zespolone powinny by¢ ustawione na metalowych lub drewnianych stojakach typu L, A lub C. Wszystkie
czgsci metalowe stojaka, ktore stykaja sie ze szklem, powinny by¢é wylozone guma, filcem lub innym
amortyzujacym materiatem. Szyby powinny by¢ ustawione pod katem 6-10° od pionu na podstawie prostopadtej
do plaszczyzny szyby (podstawa stojaka musi tworzy¢ z oparciem kat prosty).

Kazda szyba powinna by¢ odseparowana przektadka z mickkiego materiatu np. korka lub tektury. Szyby powinny
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sig.

Szyby ustawione na stojakach na placach budowy (w czasie szklenia) powinny by¢ zabezpieczone przed
bezposrednim promieniowaniem stonecznym przez przykrycie brezentem, czarng folig itp. Pozwala
to na wyeliminowanie ryzyka peknig¢ termicznych.

Inny sposoéb przechowywania szyb jest dopuszczalny po uzgodnieniu pomigdzy dostawca i odbiorcg pod
warunkiem, ze zabezpieczenie szyb nie bedzie gorsze niz opisane powyzej.

Za wady wynikajace ze ztego sposobu przechowywania dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wytycezne i dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania, konserwacji i magazynowania konstrukcji aluminiowych:

1.

Skrzydta drzwiowego nie nalezy otwiera¢ / zamykaé gwaltownie, poniewaz moze to spowodowal trwate
uszkodzenie zamka oraz gniazda zawiasu. Podczas zamykania skrzydla nalezy zwroci¢é uwage na mozliwosé
przytrzasnigcia - ze wzgledow bezpieczenstwa dzieci powinny korzysta¢ z produktu pod opieka osob dorostych.
Nalezy zapobiega¢ mozliwosci dziatania wiatru na otwarte skrzydto / okno, w przypadku przeciagu nalezy je jak
najszybciej zamkna¢ — dla skrzydet sugerowane jest zastosowanie odbojnika.

Nie nalezy korzysta¢ z wyrobow stolarki aluminiowej, jezeli sa one uszkodzone — uszkodzenie w stopniu
zagrazajacym dla zdrowia oraz zycia.

Konstrukcje aluminiowe posiadaja konstrukcje zgodng z zamoéwieniem klienta — nie nalezy instalowaé np.
samozamykacza oraz innego wyposazenia, ktore nie sg do tego konstrukcyjnie dostosowane.

W razie stwierdzenia usterki wyniklej z uzytkowania w okresie gwarancyjnym nalezy ja bezzwlocznie zglosi¢ —
niedopuszczalnym jest dokonywanie samodzielnych napraw wyrobu bez zgody Stalprodukt-Zamos$¢ Sp. z o.o.
Bezposrednia ekspozycja powierzchni konstrukcji aluminiowej na promienie stoneczne moze spowodowac
naturalne blakniecie koloru oraz jego prace termiczna.

Nie nalezy dopuszcza¢ do nagrzania powyzej 40°C oraz do kontaktu z otwartym ptomieniem lub Zarzgcymi si¢
przedmiotami.

Zabrania si¢ smarowania wktadek.
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10.

11.

12.

13.

Minimum raz na 6 miesi¢cy nalezy dokona¢ konserwacji zawiaséw polegajacej na usunigciu zanieczyszczen
statych oraz przesmarowaniu sworzni oraz tulei zawiasow smarem silikonowym suchym w taki sposob, aby smar
nie wydostawat si¢ na zewnatrz.

Przynajmniej raz na 6 miesigcy nalezy dokona¢ sprawdzenia stanu jezyka zamka, rygli zamka. W razie potrzeby
nalezy nasmarowaé¢ zamek smarem silikonowym suchym (w przypadku intensywnego uzytkowania czynnosc¢ te
nalezy wykonywaé¢ minimum jeden raz w miesigcu).

Do mycia nalezy uzywac czystej wody i migkkiego czysciwa, szczegdlnie w przypadku powierzchni dekoracyjne;.

e W czasie mycia temperatura powlok nie moze przekracza¢ temperatury pokojowej, a temperatura
otoczenia nie moze spas¢ ponizej zera.

e Stosowana do mycia woda moze byé co najwyzej ciepta. Dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
srodkoéw chemicznych: PERIODI-CLEAN, MAXI-GLOSS. Nie wolno my¢ powtoki strumieniem pary
wodne;.

e  Przed przystapieniem do czyszczenia powierzchni nalezy sprawdzi¢ efekt dziatania uzywanych do tego
celu srodkow. Probe nalezy przeprowadzi¢ na niewidocznych powierzchniach. W przypadku wystapienia
niepozadanych efektéw nalezy zrezygnowaé z wykorzystania probowanego $rodka czyszczacego.

e Nie wolno stosowa¢ $ciernych §rodkow czyszczacych ani czySci¢ powierzchni poprzez tarcie. Dopuszcza
si¢ stosowanie delikatnych tkanin bawekianych, przeznaczonych do przemystowego czyszczenia. Podczas
przecierania nie nalezy zbyt mocno dociskaé tkaniny do czyszczonej powierzchni.

e Nie wolno stosowac¢ organicznych rozpuszczalnikow zawierajacych estry weglowodory chlorowane itp.

e Nie wolno stosowac¢ detergentdw o nieznanym pochodzeniu.

e  Po kazdym myciu, powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czysta zimna woda.

e Nie wolno stosowac soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia w poblizu profili.

Konstrukcje aluminiowa nalezy przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, w magazynach zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczajac je przed opadami atmosferycznymi i promieniami stonecznymi, w pozycji pionowej
lub poziomej. Podtogi w magazynach powinny by¢é utwardzone i réwne. Wyroby stolarki aluminiowej nalezy
ustawi¢ nie mniej niz 1,5 m od czynnych urzadzen grzewczych. Podczas uktadania nalezy zwrocié szczegdlng
uwagg na zabezpieczenie wyrobow przed mechanicznym uszkodzeniem np.: porysowaniem, wgnieceniem, zbiciem
szyb itp. Zaleca si¢ przekladanie migkkim materiatem np.: styropianem.
W przypadku zastosowania stolarki jako zewngtrznej w budynkach ogrzewanych, wystapienie kondensacji pary
wodnej jest zjawiskiem naturalnym niepodlegajacym reklamacji. Na ograniczenie zjawiska kondensacji wptywa
zmniejszenie wilgotno$ci powietrza poprzez wentylacje dopasowana do kubatury pomieszczenia oraz obnizenie
temperatury. Wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 60% a w bezposrednim sgsiedztwie zamontowanej stolarki nie
nalezy montowac urzadzen grzewczych.



