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INSTRUKCJA MONTAZU OGNIOODPORNYCH BEZSELUPKOWYCH SCIAN WEWNETRNYCH
STYSTEMU ALUPROF MB-60 E EI

Prosimy o zapoznanie si¢ i stosowanie do niniejszej Instrukcji, ktora zawiera wazne informacje dotyczace montazu i konserwacji przeciwpozarowych,
nieno$nych, wewnetrznych $cian dziatowych z ksztattownikéw aluminiowych. Sciany objete niniejszg Instrukcja i Europejska Ocena Techniczng ETA
24/0153 sa przeszklonymi $cianami bezstupkowymi.

Niniejszy dokument opracowano dla montazystow ognioodpornych $cian w celu ich prawidtowego wbudowania w konstrukcje budynku, dlatego opisy
operacji montazowych, zalgczone schematy i rysunki ograniczone sg tylko tych czynnosci jakie leza po stronie montazysty. Zamknigte ramy $cian o
maksymalnych wymiarach Hmax =2940 mm i L max = 6600 mm moga by¢ prefabrykowane w warsztacie produkcyjnym o ile istnieje mozliwo$¢ ich
transportu i wprowadzenia do wnetrza budynku. W przeciwnych przypadkach, przy braku takich mozliwosci nalezy dostarczy¢é obrobione elementy
ram i ztozy¢ ramy obwodowe na placu budowy.

W przypadkach szczegélnych nalezy postugiwaé sic dokumentacja systemowa — Katalogiem Systemowym ALUPROF MB-60E EI ,Scianki
przeciwpozarowe z drzwiami klasy EI15,E20,E120,EW20, E30,EI30, EW30” — wydanie 10/2023 lub nowsze, albo skontaktowaé si¢ z Producentem
wyrobu.

Wstep

Prawidtowa prefabrykacja $cian na warsztacie a nastgpnie ich staranny i zgodny z niniejszg instrukcja montaz oraz okresowa konserwacja decydowacé
beda o trwatosci, walorach uzytkowych i bezpieczenstwie przegrod przeciwpozarowych. Prawidlowos¢ montazu jest szczegélnie istotna, poniewaz
Sciany te stanowig barierg ochronng dla ludzi i mienia w przypadku pozaru.

Skutecznos$¢ ochrony przeciwpozarowej uzyskiwana jest nie tylko dzieki specyficznej budowie $cian ale zalezna jest bardzo istotnie od dbatosci z jaka
odbywa si¢ montaz catej konstrukcji ognioodporne;j.

Dla uzyskania wystarczajacej pewnosci co do prawidlowego montazu S$cian przeciwpozarowych zaleca si¢ aby byly montowane przez
wykwalifikowanych pracownikéw posiadajacych stosowna wiedzg, potwierdzong szkoleniami i egzaminami praktycznymi, poniewaz ztozenie
Deklaracji Wiasciwosci Uzytkowych przez Producenta, stanowi prawng odpowiedzialno$¢ za zamontowany wyrob.

1. Opis bezstupkowych $cian systemu ALUPROF MB-60E EI

W $cianach bezstupkowych ALUPROF MB-60E EI ksztattowniki aluminiowe izolowane sg w $rodkowej komorze wktadami z ptyt gipsowo-
kartonowych typu F, zgodnie z rys. 1.

Z ksztaltownikow tych wykonywane sg ramy obwodowe $cian o maksymalnej wysokosci H max = 2948 mm i nieograniczonej dtugosci. W przypadku
$cian o dlugosciach przekraczajacych dlugo$¢ handlowa ksztaltownikow mozna taczy¢ ksztattowniki na dlugo$ci w sposéb pokazany na rys.18
i opisany w pkt.4.3.2., albo mozna wykona¢ segmenty i potaczy¢ je metoda skrecania w sposéb pokazany na rys.16 i oraz rys.17 i opisany w pkt.4.3.1.
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Rys.1. Izolacja ksztalttownikow ramy obwodowej

Wypelnieniem $cian sa szyby ogniochronne Pyrobel 16VL produkcji firmy AGC, o grubosci 17 mm i maksymalnych wymiarach (wysokos$c¢ x szerokosé)
2900 x 1000 mm. Szyby taczone s wzdhuz pionowych krawedzi - szczeling pomiedzy pionowymi krawedziami tafli szkta wypetnia si¢ silikonem
DOWSIL Firestop 700, zgodnie z pkt.5.5. 1 rys. 23 Szczelina pomigdzy pionowymi krawedziami tafli szkta ma szeroko$¢ 4 + 1 mm.
Szyby osadzone sa w ramie wykonanej z ksztaltownikow aluminiowych (nr kat. K530145X, K530144X, K518230X, K518231X, K518236X lub
K518237X) zgodnie z pkt.5.1. i rys. 20 lub rys.21, za pomoca tacznikdw ze stali nierdzewnej:

e 8A00757X — w przypadku ksztattownika nr kat. K530145X,

e 80322131 — w przypadku ksztaltownikow nr kat. : K530144X, K518230X, K518231X, K518236X 1 K518237X, i osadzane na

wspornikach podszybowych (nr kat. 80957034 i 80957035) wykonanych z drewna o gestosci co najmniej 490kg/m? .

Szyby chronione sa przed wypadnigciem aluminiowymi listwami przyszybowymi (nr kat. K431624X lub K431634X) oraz uszczelkami.
Szczegoty zwiazane z osadzaniem szyb opisano w pkt.5 i pokazano na rys. 19 +24.


http://www.futryna.com.pl/

Z zestawu materialow systemu MB-60E EI wykonywane sa $ciany bezslupkowe o konfiguracjach pokazanych na rys.2.

Narys.3 i rys.4 przedstawiono charakterystyczne przekroje przez elementy $cian bezstupkowych. Sciany wykonane z komponentoéw opisanych powyzej
oraz w dalszych rozdziatach i zamocowane w sposob przedstawiony w niniejszej Instrukcji posiadaja klas¢ odpornosci ogniowej EI30/EW30.
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Rys. 2. Mozliwe konfiguracje $cian bezstupkowych systemu MB-60E EI
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Rys. 3. Charakterystyczne przekroje przez elementy ramy obwodowej z ksztattownikow K518230X; K518231X; K518236X; K518237X; K530144X

oraz przez potaczenie pionowe paneli szklanych
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Rys. 4. Charakterystyczne przekroje przez elementy ramy obwodowej z ksztattownika K539145X oraz przez polaczenie pionowe paneli
szklanych



2. Montaz i prefabrykacja $cian na placu budowy
2.1. Kontrola dostawy na placu budowy

Dostawie elementow konstrukcji nosnej $cian na plac budowy towarzysza dostawy szkla, dostawy uzupelniajacych materiatdéw systemowych:
uszczelek, lacznikow mechanicznych, izolatoréw, katownikéw do osadzania wypelnien oraz materiatdbw montazowych ( dybli, kotew, mas
uszczelniajacych, itp.).

Istotnymi elementami dostaw sa takze: projekty techniczne $cian oraz projekty i wytyczne sposobu i miejsca ich wbudowania, specyfikacje techniczne,
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych dla zestawow materiatdow objetych Europejskimi Ocenami Technicznymi (oznakowane znakiem CE) oraz
dokumenty dostaw umozliwiajace sprawdzenie kompletnosci dostawy. Ponadto wymagane jest dostarczenie instrukcji dotyczacych:

montazu,
konserwacji i czyszczenia.

Zadaniem montazysty jest:

sprawdzenie poprawno$ci zamocowania tadunku na srodku transportu przed rozpoczgciem roztadunku,
sprawdzenie kompletnosci dostawy rzeczowej i wymaganej dokumentacji,

sporzadzenie protokotu z odbioru jakosciowego i ilosciowego dostawy,

identyfikacja wyrobu i miejsca jego wbudowania,

zabezpieczenie dostawy i jej prawidtowe magazynowanie i transportowanie na obiekcie budowlanym,
ocena poprawnosci przygotowania miejsca instalacji i otworu budowlanego.

2.2. Magazynowanie konstrukcji ognioodpornych i szkla na placu budowy

Jezeli przegrody ognioodporne nie sa instalowane bezposrednio po dostawie nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad przechowywania na placu

budowy:

konstrukcje i elementy przegrod ognioodpornych oraz inne elementy dostawy nalezy przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach,
ksztaltowniki aluminiowe powinny by¢ zabezpieczone samoprzylepna folia, ktérg mozna usunaé dopiero po zakonczeniu montazu,
nicoszklone ramy lub segmenty $cian zaleca si¢ magazynowaé w pozycji pionowej, oparte o stabilne Sciany lub na stojakach, poszczegolne
elementy nalezy rozdzieli¢ przekladkami z migkkiej tektury lub z innych migkkich materiatow,

konstrukcje aluminiowe, uszczelki i inne materialty montazowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o dodatniej temperaturze, od 5°C
do 30°C, w pomieszczeniach suchych, wentylowanych,

sktadowane wyroby a przede wszystkim szyby ogniochronne nie powinny by¢ narazone na bezposrednie oddziatywanie grzejnikow lub innych
emitorow ciepta a takze na wysokie nastonecznienie,

szklo ogniochronne nalezy magazynowac na paletach lub stojakach dostarczonych ze szktem, szkto musi by¢ réwnomiernie roztozone po obu
stronach palety, a z kazdej palety po roztadunku muszg by¢ natychmiast usunigte tasmy transportowe,

miejsce podparcia szkta od dotu i z tylu musi by¢ pokryte odpowiednim materialem w celu uniknigcia uszkodzen mechanicznych, od tylu
szkto powinno by¢ lekko pochylone (6° do 10° od pionu), dla zapobiezenia ewentualnemu przesunigciu si¢ warstw szkta ognioodpornego,
kat 90° pomiedzy powierzchnia szyb z pltaszczyzna podparcia dolnych krawedzi szyb musi
by¢ zachowany,

- szyby pakowane w skrzynie zawsze powinny znajdowacé si¢ w pozycji pionowej, zarbwno podczas transportu jak i magazynowania, w zadnym

przypadku skrzynia nie moze znajdowac si¢ w pozycji poziomej,

warunki magazynowania szkta ogniochronnego : temperatura od -5°C do +40°C , wilgotno$¢: minimalna bez ograniczen a maksymalna 70%
bez kondensacji (przy 70% wilgotnosci i przy 5°C moze wystapi¢ roszenie i kondensacja pary na szkle, dlatego przy nizszych temperaturach
potrzebna jest nizsza wilgotnos$¢ aby nie dochodzito do kondensacji),

podktadki oraz elementy zabezpieczajace szklo przed przewrdceniem nie moga uszkadzaé szyb, ani tasmy oklejajacej brzegi szyb, nalezy si¢
upewnic czy poszczegolne szyby sa oddzielone od siebie przektadkami korkowymi,

przed rozpoczgciem montazu, kazda szybe nalezy szczegdlowo obejrzec, zwracajac szczegdlng uwage na ewentualne peknigcia szkta,
zarysowania szkta oraz uszkodzenia /przecigcie, rozdarcie, odklejenie/ tasSmy oklejajacej brzeg szyb - szyby w przypadkach , w ktérych
stwierdzi si¢ tego typu wady, szyby muszg by¢ natychmiast odstawione do reklamacji.

2.3. Montaz — wytyczne ogélne

RSN

aluminiowo- szklane ognioodporne, bezstupkowe $ciany systemu ALUPROF MB-60E EI moga by¢ montowane w otworach i $cianach
budowlanych o wiasciwosciach wymienionych -szklane, w pkt.3.1.,

kazda $ciana budowlana, w ktorej osadzane sa przegrody ognioodporne musi spetnia¢ klas¢ odpornosci ogniowej nie nizsza niz mocowana
W niej przegroda ognioodporna,

montaz przegrod ognioodpornych powinien odbywaé si¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C, a powierzchnie konstrukcji powinny by¢
zabezpieczone folig ochronng przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych takich jak woda, pyl, zaprawy,

jezeli rama obwodowa skladana jest na placu budowy, nalezy przed jej osadzeniem sprawdzi¢ czy w ksztattownikach ramy wykonane sa
prawidlowo wszystkie punkty zamocowania tj. czy zamocowane kotwy systemowe lub wykonane otwory pod kotki rozporowe albo pod
wkrety do betonu s3 w wymaganych rozstawach i iloéci ( zgodnie z pkt.3.2. i rys.7+9),

jesli brak jest punktow zamocowan to nalezy je wykona¢ zgodnie z pkt. 3.2 i rys. 79, a w przypadku niewtasciwej ilo$ci punktow lub
niewtasciwych rozstawow nalezy je skorygowac,

nalezy ztozy¢ ksztattowniki w ramg¢ lub segment wykonujac potaczenia narozne typu ,,L” 1,,T”, zgodnie z pkt.4.2 i rys. 10+15,

ramg¢ $ciany lub jej segment nalezy umiesci¢ w otworze a nastepnie zabezpieczy¢ ja za pomoca klinow, nalezy kolejno ustawia¢ poziom
dolnego ramiaka oraz pion stupkéw bocznych ramy, korygujac ich potozenie za pomoca klinéw,

nalezy sprawdzi¢ katy proste za pomoca katownika o ramieniu min. 600 mm oraz sprawdzi¢ gleboko$¢ usytuowania ramy $ciany od
wewnetrznego lub zewngtrznego lica §ciany budowlanej ( osadczej),

nie dopuszcza si¢ wigkszych odchylek montazowych niz:

odchylka kata w narozach ramy + 0,025°,

odchytka od pionu stupkéw ramy + 0,25 mm/m,

- nie dopuszcza si¢ zwichrowan i pofatdowan w plaszczyznie ramy,

po wypoziomowaniu i zaklinowaniu ram¢ nalezy wstepnie zakotwi¢ w 2 — 3 punktach na pionie i dolnym ramiaku $ciany, nie dociagajac
kotkow, wkretow lub $rub do oporu,

w obrgbie punktu mocujacego, w szczelinie pomigdzy murem a o$cieznicg lub ramg nalezy podlozy¢ podktadki z twardego drewna lub
metalowe zapobiegajace tzw. wcigganiu  ksztattownikéw ramy przy dokrecaniu kotkow, wkretow lub $rub,

jesli wymiary luzoéw sa prawidlowe nalezy dowierci¢ otwory pod pozostate zamocowania i dokreci¢ kolki lub $ruby,



po wykonaniu w/w czynnosci nalezy przystapi¢ do wypelnienia szczelin migdzy otworem budowlanym a rama $ciany ognioodpornej,

e  po utwardzeniu si¢ materialtow wypelniajacych nalezy wyja¢ podktadki dystansowe, miejsca po nich nalezy wypelnic, a nastgpnie przystapic¢
do wykonczenia otworu w sposob przedstawiony na rys. 25+31,

e  po zamontowaniu ramy nalezy przystapi¢ do osadzania szyb w sposob opisany w pkt. 5.

2.4. Wymagania dla otworu budowlanego

e  boczne krawedzie otworu powinny by¢ rowne i prostopadte do posadzki,

e  wymiary otworu powinny by¢ wigksze od wymiaru o$cieznicy — przeswit ,,.X” miedzy S$ciana a rama obwodowa $ciany ognioodpornej,
z kazdej strony powinien wynosi¢: max.20 mm gdy $ciana bedzie montowana w $cianie podatnej lub 20 + 40 mm gdy rama obwodowa bedzie
mocowana do $ciany sztywnej - zgodnie z rys.5,

e  jezeli w $cianie MB-60E EI osadzone maja by¢ drzwi, ptaszczyzna podlogi musi pozwala¢ na otwieranie drzwi z prze§witem okre§lonym
w dokumentacji technicznej $ciany ,

e  podloga powinna by¢ pokryta materialem twardym i ptaskim ( beton, ptytki , parkiet ).
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Rys.5. Dopuszczalne luzy migdzy wymiarami otworu budowlanego i ramy obwodowej

Sciany przeciwpozarowej



3. Warunki i wytyczne szczeg6lowe instalacji §cian ognioodpornych systemu ALUPROF MB-60E EI

Bezwzgledng zasada wbudowania nienosnych przeszklonych $cian o odporno$ci ogniowej w otwory $cian obiektow budowlanych jest wymdg, aby
odporno$¢ ogniowa $cian obiektu byta wyzsza niz odpornos¢ wbudowywanych przegrod ognioodpornych. Minimalne wymiary grubosci $cian
osadczych, w ktore wbudowywane sa przegrody ognioodporne MB -60E EI przedstawiono w pkt.3.1.

3.1. Polaczenia $cienne
Dla zachowania wymaganej klasy odpornosci ogniowej EI30/EW30, $ciany bezstupkowe ALUPROF MB-60E EI moga by¢ montowane w $ciany
budowlane ( otwory budowlane) o nastgpujacej charakterystyce:
e  sztywne $ciany o odporno$ci ogniowej co najmniej EI30, z cegly pelnej, o grubosci nie mniejszej niz 115 mm i gestoéci min. 600 kg/m?,
e  sztywne Sciany betonowe i zelbetowe o odpornosci ogniowej co najmniej EI30, o grubosci nie mniejszej niz 115 mm i gestosci min. 600
kg/m?,
e  sztywne Sciany o odpornosci ogniowej co najmniej EI30, z cegly dziurawki (sitowki, kratowki) , pustakow silikatowych lub z bloczkow
betonu komoérkowego, o gestosci min. 600 kg/m?i o grubosci nie mniejszej niz 115 mm,,
e podatne $ciany gipsowo-kartonowe, na ruszcie stalowym, z ptyt typu F o grubosci min.12,5 mm i catkowitej grubosci minimum 100 mm.

Na rys.6 przedstawiono podstawowe schematy osadzania kotkoéw i wkretow do betonu w $cianach z réznych materialdow budowlanych (ceramicznych),
natomiast na rys.7 wymagane rozmieszczenie punktow zamocowania i ich rozstawy.
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Rys.6 . Odlegtos¢ kotkow i wkretow od krawedzi o$ciezy w $cianach z réznych materialow

3.2. Specyfikacja wymiarowa punktéw zamocowania $cian ALUPROF MB 60E EI

Na rys.7 pokazano rozmieszczenie punktow zamocowan ramy obwodowej Sciany MB-60E EI z zastosowaniem:
e  kotwy systemowej nr kat.80326125 (rys.7a),
e  stalowych kotkow rozporowych @ 10 i facznika systemowego nr kat. 80322133 (rys.7b),
o wkretow do betonu @8 x 80mm lub ¢7,5 x 132 mm i tacznika systemowego nr kat. 80322133 (rys.7c¢),
e  wpkt.6 inarys.28+31 opisano i przedstawiono przyktady zamocowania do $cian podatnych.

W kazdym wyzej podanych sposobow potaczenia ramy ze Sciang budowlang taczniki powinny by¢é zamocowane w odlegtosci nie wigkszej niz 250 mm
od narozy ramy, natomiast rozstaw tacznikdw nie powinien by¢ wickszy niz 600 mm ( rys.7).

W przypadku mocowania z zastosowaniem kotwy systemowej nr kat.80326125 nalezy zakleszczy¢ ja w rowku ksztattownika a nastgpnie poprzez
otwor w kotwie wywier¢ otwor ¢ 2,8 mm i wkreci¢ wkret nr kat. 87222203.

W przypadku mocowania za pomoca kotkéw rozporowych o 10 mm nalezy zakleszczy¢ facznik systemowy nr kat. 80322133 w rowku ksztaltownika
a nastgpnie poprzez otwor w taczniku wywier¢ otwér o 2,8 mm i wkreci¢ wkret nr kat. 87222203. Kolejno, poprzez otwor w taczniku, poprzez 2
Scianki ksztattownika wywierci¢ otwor ¢ 10 mm. Od strony wrebu wokot szybowego rozwierci¢ otwor za pomoca wiertta ¢ 14 mm. W ramie obwodowej
z ksztaltownika nr kat. K530145X nie stosuje si¢ tacznika. Operacje obrobki ksztaltownikow przedstawiono na rys.8.

W przypadku mocowania za pomocg wkretow do betonu @ 8 mm nalezy zakleszczy¢ tacznik systemowy nr kat. 80322133 w rowku ksztattownika
a nastgpnie poprzez otwor w taczniku wywier¢ otwor o 2,8 mm i wkreci¢ wkret nr kat. 87222203.Kolejno, poprzez otwér w taczniku, poprzez 2
$cianki ksztaltownika wywierci¢ otwor ¢ 6 mm . Od strony wrebu wokot szybowego rozwierci¢ otwor za pomoca wiertta 11,5 mm. W ramie obwodowe;j
z ksztattownika nr kat.K530145X nie stosuje si¢ lacznika nr kat. 80322133. Operacje obrébki ksztalttownikéw przedstawiono na rys.9.
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Rys. 7 Mocowanie ram obwodowych §cian ognioodpornych MB-60E EI : a) za pomocag kotwy systemowej nr kat.
80326125, b) kotkéw rozporowych i klamry systemowej nr kat. 80322133, ¢) wkretow do betonu i klamry
systemowe;j nr kat. 80322133
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Otwory w oscieznicach wierci¢ od przyrzadu P9K-057-00 (Nie dotyczy K530145X).

Drill holes in frames using a device POK-057-00 (Not applicable K530145X).

OTBepCcTUA B CTBOPKAX CBEPNWTL € NMoMoLLsio npubopa POK-057-00 (HenpuroaHbiid K530145X).
Die Bohrungen in Blendrahmen sind mit der Bohrvorrichtung P9K-057-00 herzustellen (Unzutreffend K530145X).

Rys.8. Obrdbka ksztattownikow i przygotowanie ram do zamocowania z zastosowaniem stalowych kotkow rozporowych ¢10 mm
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Rys.9. Przygotowanie ram do mocowania do konstrukcji budynku z zastosowaniem wkretow do betonu



4. Montaz $cian ognioodpornych ALUPROF MB-60E EI

4.1. Montaz ramy segmentu $ciany dostarczonego na plac budowy w stanie zlozonym

jezeli Sciany MB-60E EI maja by¢ montowane sa w $cianach budowlanych z materialéw ceramicznych, opisanych w pkt.3.1, nalezy sprawdzi¢
rodzaj materialow i minimalng grubo$¢ $ciany ,

zewnetrzne boki stupkow i poprzeczek ramy obwodowej powinny byé wyposazone w tacznik oscieznicowy nr katalogowy 80326125 lub
tacznik nr katalogowy 80322133 z otworami ¢ 6 lub @ 14 mm, w iloéci i w rozstawach zgodnych z pkt. 3.2. i 1ys.7,8,9, jezeli rozstawy otworow
mocujacych sa wigksze od dopuszczalnych nalezy je skorygowac,

ramg¢ nalezy ustawi¢ pionowo do podtogi i prostopadle do osciezy otworu,

pomigdzy rama obwodowa a o$ciezem nalezy zachowac luz ,,X” zgodnie z pkt. 2.4 i rys.5,

ramy $cian ognioodpornych nalezy przytwierdzi¢ do $ciany budowlanej stalowymi kotkami rozporowymi ¢ 10mm albo wkretami do betonu
0 7,5 x 132 mm lub kotwami systemowymi nr katalogowy 80326125, w odstgpach nie wigkszych niz 600 mm, przy czym ich odlegtosé
od narozy ramy nie powinna by¢ wieksza niz 250 mm, zgodnie z rys.7,

jesli rama mocowana jest za pomoca stalowych kotkdow rozporowych lub wkretow do betonu otwory w murze wierci si¢ poprzez otwory
w ksztaltownikach, a w przypadku kotwy systemowej nr katalogowy 80326125 otwory w murze nalezy wykona¢ poprzez otwory w ramieniu
tej kotwy,

przestrzen pomiedzy ramg a o$ciezem wypemi¢ welng ceramiczng lub skalng o gestosci  minimum 70 kg/m?3 lub pianka ogniochronna
i wykonczy¢ ogniochronnym silikonem, akrylem lub tynkiem — przyktady zabudowy pokazano w pkt. 6 i rys.25+31,

przystapi¢ do osadzania szyb w sposob opisany w pkt.7.2.

wyczys$ci¢ konstrukcje zgodnie z pkt.8.

4.2.Montaz $cian ognioodpornych ALUPROF MB-60E EI dostarczonych do montazu w elementach

W wigkszosci przypadkow, §ciany ognioodporne nie moga by¢ dostarczone na plac budowy w stanie calkowicie zmontowanym z uwagi na ich znaczne
wymiary i tym samym na niemozno$¢ transportu drogowego lub z uwagi na zbyt waskie lub niskie drogi transportowe prowadzace do miejsca montazu.
W takich przypadkach elementy konstrukcyjne powinny by¢ tak przygotowane w zakladzie produkcyjnym aby montaz rusztu na placu budowy
ograniczyt si¢ do wykonania potaczen typu L” w sposob pokazany na rys.10;11;12 i potaczen typu,, T ” w sposob przedstawiony narys.13 irys.14.
Nalezy przestrzega¢ bezwzglednie nastepujacych zalecen:

\. [ ]

AN NN

ARNENENEND

AN

elementy ramy obwodowej przygotowane sg przez zaktad produkcyjny (dtugosé, zacigé, otwory pod kotki, otwory pod wkrety do betonu,
itp.)

na kazdym elemencie powinny by¢ zamocowane taczniki o$cieznicowe nr katalogowy 80322133 lub taczniki o$cieznicowe z kotwa nr
katalogowy 80326125 w ilo$ci i w rozstawach zgodnych z pkt. 3.2., rys.7+9, jesli nie to nalezy wykonac¢ te operacje,

zaleca si¢ aby laczniki oszklenia nr katalogowy 80322131 przeznaczone do ksztattownikéw K518230X; K518231X; K518236X;
K518237X; K530144X lub taczniki nr katalogowy 8A00757X przeznaczone do ksztaltownika K530145X byly zamocowany na warsztacie,
jesli nie, do obowigzkéw montazysty nalezy ich zamocowanie zgodnie z rys. 20 lub rys. 21,

- skrgcenie segmentow $cian w przypadku gdy dostarczone sg jako oddzielne ramy, powinno by¢ zgodne z pkt. 4.3.1 lub 4.3.2.,

przy wykonywaniu potaczen typu ,,.L” do obowiazkéw montazysty nalezy:

wprowadzenie wktadow izolacyjnych we wtasciwe komory ksztattownikéw aluminiowych (rys.1) o odpowiedniej dtugosci i kacie zacigcia
zgodnie z rys. 10 i rys.11,

pokrycie powierzchni tacznikow ,,L ” klejem nr katalogowy 13364612 i wprowadzenie ich w odpowiednie komory ksztaltownikow,
zakotkowanie potaczenia kotkami nr katalogowy 80376014, zgodnie z rys.10 i rys.11,

usuni¢cie nadmiaru kleju.

przypadku ramy z ksztattownika K530145X potaczenie narozne wykonac¢ z zastosowaniem tacznikow 8A00761X i 8A00762X , w sposob
pokazany na rys.12,

przy wykonaniu potaczen typu ,,T” do obowigzkéw montazysty nalezy:

sprawdzenie poprawno$ci zamocowania lub zamocowanie tacznikoéw typu ,,T”,

pokrycie powierzchni tacznikow ,, T ™ 1 powierzchni taczonych klejem, nr katalogowy 13364612,

wprowadzenie we wiasciwe komory wkladow izolacyjnych ( rys.1) o odpowiedniej dtugoséci zgodnie z rys.13 i rys.14,

zakotkowanie potaczenia kotkami nr katalogowy 80376014 i 80376015, zgodnie z rys.13 irys.14,

w przypadku ramy z ksztattownika K530145X potaczenie ,,T” wykona¢ z zastosowaniem tacznikow 8A00761X i 8A00762X w

sposob pokazany na rys.15,

usuni¢cie nadmiaru kleju.
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Rys.10. Potaczenie typu ,,L” naroza goérnego ramy metoda kotkowania
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Rys.11. Potaczenie typu ,,L” naroza gornego ramy z ksztaltownika K530145, metodg kotkowania
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Rys.12. Polaczenie typu ,,L” naroza gornego ramy z ksztaltownika K530145X, metoda zaciskania mimosrodowego
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Obroébke wykonac przy uzyciu przyrzadu PSK-767-00.

Perform working with P9K-767-00 tool.

ObpabaTbiBaTh ¢ NOMOLbIO Npubopa PYK-767-00.
Mit der Bohrvorrichtung P9K-767-00 bearbeiten.

Rys.13. Potagczenie typu ,,T” naroza dolnego ramy
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Rys.14. Potaczenie typu ,,T” naroza dolnego ramy — stupek ramy z ksztalttownika K530145X




80462231
K530145X

87222707

8A00761X

(2)

87222707

SEE=ER

(4] @ [13364612]

|I| Kolejne kroki montazu

@ Subsequent assembly steps
Mocnegytowme atanbl cOopku
Mocneaytowme atanbl cOOpKU

Rys.15. Potaczenie typu ,,T” naroza dolnego ramy z ksztattownika K530145X, metodg zaciskania mimosrodowego

4.3. Laczenie segmentow Scian
W zaleznosci od wymagan projektu budowlanego, moze wystapi¢ konieczno$¢ potaczen segmentéw $cian lub wykonania potaczenia poziomych
elementéw ramy obwodowej w przypadku $ciany o duzej dtugosci .

4.3.1. Polaczenia skrecane segmentéw Scian

Potaczenia segmentéw $cian nalezy dokona¢ zgodnie z rys. 16 i z ponizszym opisem.

Ksztattownik ramy obwodowej K530145X

Na bocznej powierzchni jednego ze stupkéw ramy z ksztattownika K530145X wywierci¢ w tubie ksztaltownika otwory ©2,8 mm pod wkrety nr
kat.87252503 i otwory 93,7 mm w czgéci zewnetrznej ksztattownika, pod wkrety nr kat.87252508 , w rozstawach zgodnych z rys.16 i rys.17 (przekroj
AT-A).

W drugim shupku taczonego segmentu wykona¢ w tubie ksztattownika, przez 2 Scianki, otwory przelotowe @ 3,8 mm a nastgpnie w Sciance rowka
listwy przyszybowej rozwierci¢ otwor na @12mm. W czesci zewnetrznej wykonac otwory ©5,0 mm, w rozstawach zgodnych z rys.16 irys.17 (przekroj
A'-Al), oraz zgodnych z taczonym segmentem.

Ksztattownik ramy obwodowej K518230X

Na bocznej powierzchni jednego ze stupkéw ramy z ksztattownika K518230X wywierci¢ w tubie ksztaltownika otwory ©3,7 mm pod wkrety nr
kat.87252506 i otwory 93,7 mm w czgéci zewnetrznej ksztattownika, pod wkrety nr kat.87252510 , w rozstawach zgodnych z rys.16 i rys.17 (przekroj
AZ-A%).

W drugim stupku taczonych segmentow wykonac w tubie ksztattownika przez 2 $cianki otwory przelotowe ¢5,0 mm a nastgpnie w $ciance rowka listwy
przyszybowej rozwierci¢ otwor na @12mm. W cze$ci zewnetrznej wykonaé otwory @ 5 mm, w rozstawach zgodnych zrys.16 irys.17 (przekroj A2 -A?
), oraz zgodnych z faczonym segmentem.

Przed przystapieniem do skrecania w rowek wpiac stabilizator potozenia nr kat.K4178370X o dlugosci 100mm w ilosci minimum 3 szt. i skrecié
wzajemnie segmenty.
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Rys.17. Potaczenie skrgcane segmentéw scian



4.3.2.. Polaczenie wzdluzne ksztaltownikow Scian o duzej dlugosci

W przypadkach gdy dtugos¢ $ciany przekracza dtugos$é handlowa ksztalttownikow ram obwodowych, poziome elementy gornej i dolnej poprzeczki
nalezy taczy¢, przestrzegajac nastgpujacych zasad (rys.18):
e  dhugosci ksztaltownikdw powinny by¢ tak dobrane aby potaczenie ksztattownikow znalazto si¢ w potowie szerokosci szyby,
e wklad izolacyjny w miejscu styku taczonych ksztaltownikow powinien by¢ ciagly,
e  Iaczniki mocujace: kotwy, stalowe kotki rozporowe, wkrety do betonu, wkrety do $cian GKF rozmiesci¢ w odleglosci 150 mm na lewo i
prawo od zlaczenia wkiad izolacyjny w miejscu styku taczonych ksztalttownikow powinien by¢ ciagly,

0462231

Rys.18. Potaczenie poziomych elementdow ram w $cianie duzej dtugosci (przyktad dla ksztattownika K530145X)

5.SzKklenie

Przed rozpoczgciem osadzania szyb nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zamocowania uchwytow a w przypadku niezgodnosci nalezy skorygowaé ich
rozstawy zgodnie z rys.20.
Na rys. 19 przedstawiono elementy sktadowe, niezb¢dne do prawidlowego osadzenia szyb ogniochronnych w ramie $ciany.
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Rys.19.Dobér elementéw dla szyby 17 mm : a) dla ram z ksztaltownikow K518230X; K518231X; K518236X; K518237X; K530144X,
b)dla ram z ksztattownika K530145X



Przygotowanie do osadzenia szyb sklada si¢ z nastepujacych operacji:
e  zamocowania stalowych uchwytéw szyby, zgodnie z opisem pkt.5.1. oraz rys.20 i rys.21,
e  zamocowania podkladek podszybowych, zgodnie z pkt.5.2 oraz rys.19 i rys.22,
e  zamocowania taSmy pgczniejacej, zgodnie z pkt.5.3. oraz rys. 19 i rys.23,
e  osadzenia szyb zgodnie z pkt.5.4. i rys.19.

5.1. Mocowanie uchwytow szyb

Na elementach ramy obwodowej powinny by¢ zamocowane uchwyty szyb ogniochronnych w rozstawach co 500 mm pomi¢dzy nimi i maksymalne;j
odleglosci od narozy 150 mm, zgodnie z rys.20 i rys.21.

W przypadku ram z ksztattownikéw nr kat. K530144X;K518230X; K518230X; K518231X K518236X KS518237X nalezy stosowa¢ uchwyt nr kat.
80322131 (rys.20), natomiast w przypadku ramy z ksztattownika K530145X nalezy zastosowac uchwyt nr kat. 8A00757X (rys.21).

Przed zamontowaniem szyb nalezy sprawdzi¢ ilo§¢ i rozstawy uchwytow — w przypadku niezgodnos$ci uzupetnic ilo$¢ uchwytow i skorygowac rozstawy.
Gdy uchwyty mocowane sa na placu budowy nalezy wywierci¢ otwory @ 3,0 mm poprzez otwory w uchwytach nr kat. 80322131 lub przez zastosowanie
przyrzadu nr kat. P9K-027-00 albo wywierci¢ otwory & 3,0 mm poprzez otwory w uchwytach nr kat. 8A00757X. Uchwyty nalezy przykreci¢ wkretami
nr kat. 87222204.

5.2. Instalacja podkladek podszybowych

W ramach wykonanych z ksztattownikow K518230X ; KS518231X ; K518236X ; K518237X ; K530144X w odlegtosci 90 mm od naroza (rys.22) nalezy
zainstalowa¢ w kolejnosci pokazanej na rys. 19a podktadki z twardego drewna o nr kat.80957046; 80957035; 80957034 x 2.

W ramach wykonanych z ksztalttownika K530145X w odlegtosci 90 mm od naroza (rys.22) nalezy zainstalowaé w kolejno$ci pokazanej na rys. 19b
podktadki z twardego drewna o nr kat. 80957035; 80957034 .

5.3. Instalacja taSmy peczniejacej

Po zainstalowaniu uchwytow szyb, od strony wrebu wokot szybowego nalezy naklei¢ na przektadki termiczne ksztattownikéw ram tasme peczniejaca
nr kat. 120 655 w sposob pokazany na rys.23. Tasma zachowuje cigglto$¢ pomi¢dzy podktadkami podszybowymi ( tasma pokrywa tez uchwyty stalowe)
a w miejscu ustawienia podktadek nalezy przerwac ciggtos¢ tasmy peczniejacej na dhugos¢ podktadki zgodnie z rys. 19 .

5.4.0sadzenie szyb w ramie
Szybe ogniochronng grubosci 17 mm nalezy osadzi¢ za pomocg listew przyszybowych i uszczelek zgodnie z rys.19 i tablica ponizej. Przed wlozeniem
szyby w ramg¢ i przed zapigciem listew przyszybowych nalezy odtluéci¢ pionowe krawedzie szyb.

grubosé szyby ,,G” Uszczelka przyszybowa Uszczelka przyszybowa nr Kkat. listwy

[mm] zewnetrzna wewnetrzna przyszybowej

16<G<17 120518 120541 lub 120451 K431624X lub
17<G<18 ' ' 120540 lub 120452 ' K431634X

5.5. Uszezelnianie pionowego polaczenia segmentéw szklanych

Nalezy ustawi¢ druga i kolejne szyby tak aby pionowa szczelina pomigdzy nimi miata szeroko$¢ 4 £ 1 mm (rys.24). Upewni¢ si¢ ,ze wszystkie
powierzchnie sg czyste i suche. Obszary przylegajace do ztaczy nalezy zamaskowac tasma, ktdra nalezy natychmiast usuna¢ po wygtadzeniu spoiny.
Szczeling nalezy wypetnié silikonem DOWSIL Firestop 700 (nie naktada¢ w temperaturach ponizej 5° C). Wygtadzenie spoiny powinno by¢ zakonczone
w ciggu 15 min. od jej potozenia.
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Rys.20.

Drill holes @3 from the side of 80322130, 80322131 or P9K-027-00.
OTeepcTva @3 CBEpPNNTL COOTBETCTEBEHHO Npodmnto 80322130, 80322131 unn PYK-027-00.
Bohrunaen @3 ubereinstimmend mit dem Element80322130, 80322131 oder PSK-027-00 herstellen.

Rozmieszczenie uchwytéw mocujacych szyby w ramach z ksztattownikow
K518230X;K528231X; K528236X; K528237X
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@ Kolejne kroki montazu

Subsequent assembly steps
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Montageschritte

Otwory &3 wierci¢ od 8A00757X.

Drill holes @3 from the side of 8A00757X.

OTBepcTMA D3 CBEPNNTb COOTBETCTBEHHO Npodmnio BA00757X.
Bohrungen @3 Ubereinstimmend mit dem Element 8A00757X.

Rys.21. Rozmieszczenie uchwytéw mocujacych szybe w ramie z ksztattownika K530145X
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Rys.22. Rozmieszczenie podktadek podszybowych w $cianie bezstupkowe;j

120655

Rys.23. Oklejanie wrebu przyszybowego
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DOWSIL Firestop 700

Rys.24. Uszczelnienie szczeliny pionowej pomiedzy panelami szklanymi

6. Przyklady osadzenia ram $cian ognioodpornych

Sciany sztywne

W przypadku $cian sztywnych, rama obwodowa powinna by¢ mocowana wzdtuz wszystkich krawedzi za pomocg tacznikéw stalowych minimum @8 x
80 mm lub wkretami do betonu 97,5 x 132 mm w odleglo$ciach od narozy i rozstawach podanych w pkt.3.1 i pkt.3.2. Szczeling pomi¢dzy rama $ciany
a $ciang sztywng,o maksymalnej szerokosci 40 mm nalezy wypelni¢ welng mineralng o gestosci nie mniejszej niz 70kg/m? i nalezy ostoni¢ silikonem
ogniochronnym lub tynkiem cementowo-wapiennym. Alternatywnie, w przypadku szczeliny o maksymalnej szerokosci 20 mm, szczeling mozna
wypetni¢ piang ogniochronng Soudafoam i ostoni¢ silikonem ogniochronnym lub tynkiem cementowo- wapiennym.

Przyktady przedstawiono na rys. 25+27.

Sciany podatne

W Scianach podatnych rama obwodowa powinna by¢ mocowana wzdhuz wszystkich krawedzi za pomocg tacznikoéw stalowych minimum 3,5 x 60 mm
rozmieszczonych w odleglosci 150 mm od narozy iw razstawach maksymalnych 600 mm.Szcaling o maksymalnej szerokosci 20 mm nalezy wypehié
piang ogniochronng Soudafoam i ostoni¢ tynkiem gipsowym.

Przyktady przedstawiono na rys.28+31
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Rys.25. Polaczenie ramy $ciany z podtoga za pomoca stalowych kotkéw rozporowych ¢ 10 mm lub wkretow do betonu



Silikon lub akryl ognhiochronny
Fireproof silicone or acrylic

OrHecToMKNA CUITMKOHOBLIA FrepPMETUK UMK
OTHECTOWKWIA akpun

1 Brandschutzsilikon oder -acryl

Podktadka ognioodporna
Fireproof washer
QOrHecTOMKaA NogKknagka
Brandsichere Unterlage

80322133

Wetha mineralna lub pianka PU
ogniochronna

Mineral wool or fireproof PU foam

MuHepanbHas saTta Unu
OTHECTONKWIA NeHOoMONMypeTaH
Mineralwolle oder
PU-Brandschutzschaum

80322133

Rys.26. Boczne osadzenie ramy w sztywnej $cianie ceramicznej za pomocg stalowych kotkéw rozporowych o 10 mm lub wkretéw do betonu
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Silikon lub akryl ogniochronny
1 Fireproof silicone or acrylic

OrHecTONKUA CUMMUKOHOBbLIA
repMeTUK UM OrHECTOWKUIA akpun

Brandschutzsilikon oder -acryl
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Wetna mineralna lub pianka
Mineral wool or foam

Rys.27. Boczne osadzenie ramy z ksztattownika K530145X w sztywnej $cianie ceramicznej za pomocg wkretow do betonu
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Rys.28. Boczne i1 gorne osadzenie ramy $ciany ognioodpornej w podatnej $cianie z ptyt gipsowo-kartonowych typu F — wypelnienie szczeliny
welng mineralng. Mocowanie kotwa systemowga nr kat. 80326125
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Rys.29. Boczne i gorne osadzenie ramy $ciany ognioodpornej w podatnej $cianie z ptyt gipsowo- kartonowych typu F — wypehienie
szczeliny welng mineralna lub piang ogniochronng Soudafoam FR . Mocowanie wkretami ¢ 4,8 x 60 mm (nr kat.87222709)
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Wetna mineralna

1 Mineral wool
MwuHepanbHasa BaTa
Mineralwolle
GKF
——— @4,8x 60 mm

Silikon lub akryl ogniochronny
Fireproof silicone or acrylic

Wetna mineralna lub pianka PU ogniochronna

Mineral wool or fireproof PU foam OrHecTonKkniA CUNMKOHOBLIA repMETUK UM
MuHepanbHaa BaTa UM OrHECTONKWIA MEHOMOMMypeTaH OrHECTONKNW aKpnn
Mineralwolle oder feuerfester PU-Schaum Brandschutzsilikon oder -acryl

Rys.30. Boczne osadzenie ramy $ciany ognioodpornej z ksztattownika K530145X w podatnej z plyt gipsowo-kartonowych typu F —
wypehienie szczeliny welna mineralng lub piang ogniochronng Soudafoam FR . Mocowanie wkretami ¢ 4,8 x 60 mm (nr kat.87222709)
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Rys.31. Boczne i gérne osadzenie ramy $ciany ognioodpornej z ksztattownika K530145X w podatnej $cianie z ptyt gipsowo- kartonowych
typu F — wypehienie szczeliny piang ogniochronng Soudafoam FR . Mocowanie wkretami @ 3,5 x 65 mm do ptyt GKF

7. Ostateczna kontrola poprawnosci montazu
Kontrola zamontowania powinna obejmowac:
e  prawidlowos¢ osadzenia ramy : rownoleglto$¢, prostopadtosé elementow konstrukeji
e  prawidlowo$¢ zamocowania $ciany w tym prawidlowos¢ wypelnienia szczelin pomigdzy rama a o$ciezem otworu budowlanego,
e  prawidlowos$¢ osadzenia szyb,
e oznakowanie $ciany zgodnie z zasadami oznakowania wyrobu znakiem CE

8.Konserwacja i czyszczenie konstrukeji aluminiowo — szklanych

8.1. Konserwacja i czyszczenie szkla

Szklo jest z natury twarde, odporne i fatwe do utrzymania w czystosci. Przestrzeganie podanych ponizej zalecen pozwoli zachowac jego
czystos¢, przejrzystosc i blask na wiele lat.

8.1.1. Czyszczenie szkla na placu budowy po zakonczeniu montazu
Podczas pierwszego czyszczenia po montazu szkto moze by¢ silnie zabrudzone. Zalecane sa nastgpujacy zasady czyszczenia:

e do czyszczenia nie wolno stosowaé produktow zawierajacych kwas fluorowodorowy lub pochodne fluoru, poniewaz moga one uszkodzi¢
powtoke i powierzchnie szkta ani produktéw o odczynie silnie kwasnym lub silnie zasadowym, a takze produktéw $ciernych (nalezy zwrécic¢
uwage na kompatybilno$¢ stosowanych produktéw z innymi elementami konstrukcji aluminiowo- szklanej takie jak powloki ochronne na
aluminium, material uszczelek, $rodki uszczelniajace),

e nalezy jak najszybciej usuna¢ naklejki i korkowe przektadki,



e nalezy natychmiast usuwac ze szkla $lady szlamu cementowego i pozostatosci innych materiatéw budowlanych — dluzsze pozostawanie takich
osadow na szkle moze spowodowac trwate uszkodzenie szyby (zmatowienie),

e  nie wolno usuwac na sucho pytu cementowego ani innych pozostatosci materialdow o wlasciwosciach $ciernych,

e szyby obficie sptuka¢ czysta woda w celu usunigcia jak najwigkszej iloSci osadzonego pyhlu, nadmiar wody usungé przy pomocy gumowej
wycieraczki,

e  doktadnie obejrze¢ szyby i usungé pozostate zabrudzenia i ostroznie usunaé resztki srodkdéw uszczelniajacych, kitow, zapraw itp. postugujac
si¢ specjalng skrobaczka do szyb lub zyletka (w takich przypadkach zachodzi zawsze duze ryzyko zarysowania szyby, zatem nalezy zachowac
wyjatkowa ostrozno$¢, szczegélnie w przypadku czyszczenia roznych rodzajow szkta powlekanego ),

e  dokona¢ kolejnej czynno$ci mycia czysta woda lub woda a z dodatkiem neutralnego srodka czyszczacego albo innego produktu dostepnego
na rynku przeznaczonego do mycia szyb,

e  zardwno woda do czyszczenia, jak i Sciereczki lub gabki, nie moga zawiera¢ piasku i innych ciat obcych.

8.1.2. Biezaca i okresowa konserwacja szyb

8.1.2.1. Czestotliwo$é mycia

Czgstotliwo§¢ mycia zalezy od warunkow panujacych w otoczeniu oraz stopnia zanieczyszczenia Srodowiska. Szklo szybciej ulega zabrudzeniu
na zapylonych terenach przemystowych, w dzielnicach charakteryzujacych si¢ duzym nasileniem ruchu drogowego, na terenach nadmorskich oraz
w miejscach, gdzie tafle szklane sg rzadko wystawione na dziatanie deszczu. Szkto nalezy czyscié tak czesto, by czyszczenie zwykte bylo wystarczajaca
metoda utrzymania go w czystosci. Minimalna zalecana czgstotliwo$¢ wynosi sze$¢ miesigey.

8.1.2.2. Mycie zwykle

W wigkszosci przypadkow szklo wystarczy umy¢ duza iloscig czystej wody. Czasami do wody mozna dodac niewielka ilo$¢ neutralnego $rodka
czyszczacego lub innego, dostgpnego na rynku produktu przeznaczonego do mycia szyb. Nalezy korzysta¢ z gumowych wycieraczek do szyb lub
specjalnych Sciereczek. Po umyciu szkto nalezy obficie sptukac czysta woda i zebra¢ nadmiar ptynu przy pomocy gumowej wycieraczki. Nie nalezy
czy$¢ szkta w czasie, gdy jest wystawione na dziatanie pelnego stonca. Nalezy rowniez unika¢ czyszczenia szkta, gdy temperatura jest bardzo niska lub
bardzo wysoka.

8.1.2.3. Mycie specjalne

Jezeli zwykte czyszczenie jest nieskuteczne, mozna siggnaé po inne metody: plamy z tluszczu oraz inne zanieczyszczenia pochodzenia organicznego
nalezy usuwac przy pomocy rozpuszczalnikow takich jak alkohol izopropylowy lub aceton, naktadanych na zabrudzone powierzchnie mi¢gkka, czysta
Sciereczka. Inne zanieczyszczenia nalezy usuwac, polerujac lekko powierzchni¢ wodng zawiesing tlenku ceru (w rozcienczeniu od 100 do 200 gramow
proszku na litr wody) a nastgpnie tafle nalezy sptuka¢ woda, i dalej postepowaé zgodnie z zaleceniami dotyczacymi zwyklego czyszczenia.

8.1.2.4.Szczegblne warunki ochrony i konserwacji szyb
W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sa remonty i modernizacje budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym nalezy przestrzegac
nastgpujacych zalecen:

e nalezy unika¢ zabrudzenia powierzchni szklanych resztkami tynku lub betonu, rdza, nadmierng ilo$cia pythu,

e nalezy zabezpieczy¢ szyby tak, aby krople metalu powstajace podczas prac spawalniczych ani opitki powstajace podczas cigcia elementow
metalowych nie weszly kontakt ze szktem, poniewaz moga spowodowaé nieodwracalne uszkodzenia powierzchni szyb (gdy to konieczne,
powierzchnie szklane nalezy ostania¢ ptachta brezentowg albo plastikowa lub dykta,

e  nalezy chroni¢ powierzchnie szyb przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi, produktami shuzacymi do obrobki elewacji, farbami do $cian
wewngtrznych, itp.

8.2. Konserwacja powlok na ksztaltownikach aluminiowych

Efekt powtok lakierowanych i anodowanych zostanie utrzymany tak dlugo jak czgsto i prawidlowo prowadzone bgda zabiegi konserwacyjne.
Na trwato$¢ powtok na elementach konstrukcji aluminiowych istotny wptyw majg warunki klimatyczno- atmosferyczne w miejscu wbudowania, skutki
potaczen aluminium z innymi metalami lub z niektérymi materiatami budowlanymi, czgstotliwos$¢ konserwacji, sposob przeprowadzenia zabiegéw
konserwacyjnych.

8.2.1 Czyszczenie konstrukcji aluminiowych po zakonczeniu montazu
Po zakonczeniu montazu konstrukcji, osadzeniu szyb i wyregulowaniu mechanizméw nalezy przystapi¢ do operacji mycia i czyszczenia .
Do najwazniejszych czynnosci naleza:

e niezwloczne usuni¢cie folii ochronnej, poniewaz przy ekspozycji stonecznej i wysokiej temperaturze otoczenia, moze prowadzi¢ to do reakcji
chemicznych skutkiem czego moze dojs$¢ do zespolenia si¢ tasmy z powloka proszkowa lub innych uszkodzen i odbarwienia,

e jezeli z uwagi na trwajacy proces budowlany wymagane jest pozostawienie folii ochronnej, a konstrukcja nie jest bezposrednio narazona na
dziatanie promieni UV i wysokiej temperatury to folia moze by¢ zdjeta nie po6zniej niz 3 miesiace od jej zatozenia — montazysta zobowigzany
jest to poinformowania o tym uzytkownika lub inwestora, protokolarnie,

e - jesli na powierzchni wyrobu pozostaje nosnik tasmy ochronnej nalezy usuna¢ go stosujac przemywanie spirytusem mineralnym przy pomocy
miekkiej szmatki, w przypadku trudnosci z jej usunigciem nalezy powiadomi¢ o fakcie producenta konstrukcji aluminiowo-szklanej,

e aluminiowe ksztattowniki z powlokami tlenkowymi anodowanymi lub lakierowanymi nalezy my¢ migkka szmatka przy uzyciu czystej wody
lub wody z dodatkiem delikatnych $rodkéw myjacych, temperatura ptyndéw myjacych i powierzchni czyszczonych elementéw nie moze by¢
wyzsza niz 25° C ( nie wolno stosowa¢ mycia gorgcg woda, parg wodng lub mycia pod ci$nieniem),

e  powierzchnie ksztattownikow nalezy osuszy¢ poprzez przecieranie delikatnymi tkaninami bawelnianymi, podczas tego zabiegu nie nalezy
zbyt mocno dociska¢ tkaniny do czyszczonej powierzchni.

8.2.2. Czestotliwo$¢ konserwacji i mycia powlok
Elementy konstrukcji aluminiowych winny by¢ konserwowane z czgstotliwo$cia wynikajaca z miejsca eksploatacji, a w szczegdlnosci z agresywnosci
korozyjnej srodowiska naturalnego:
e ws$rodowiskach stabo agresywnych (wiejskich, matych miast) — minimum 2 razy w roku,
e w S$rodowiskach $rednio agresywnych (matych miast na szlakach komunikacyjnych o duzym natgzeniu ruchu, §rednich miast o stabym
uprzemystowieniu) — minimum 3 razy w roku,
e w S$rodowiskach silnie agresywnych (miastach silnie uprzemystowionych, o bardzo duzym ruchu komunikacyjnym) — minimum 4 razy
w roku.
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8.2.3. Biezaca i okresowa konserwacja powlok na konstrukcjach aluminiowo- szklanych

zaleca si¢ aby kazdorazowo sprawdzi¢ na niewidocznych powierzchniach konstrukcji czy zastosowany §rodek czyszczacy lub roztwor wodny
srodka czyszczacego ( z wyjatkiem czystej wody) nie reaguje z powtoka,

aluminiowe ksztaltowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ migkka szmatka przy uzyciu delikatnych $rodkéw myjacych, nie nalezy
uzywaé ptynow na bazie zwiazkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére moga spowodowaé uszkodzenie powlok tlenkowych lub
lakierowanych

nie wolno stosowaé $rodkow czyszczacych o pH ponizej 5 i powyzej 8 a temperatura powierzchni konstrukcji oraz temp. wody nie moze
przekracza¢ 25°C.

po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czysta, zimna woda.

w trakcie mycia nie wolno stosowaé $ciernych srodkdéw czyszczacych, a takze czysci¢ powierzchni poprzez tarcie.

dopuszcza si¢ stosowanie delikatnych tkanin bawetnianych przeznaczonych do przemystowego czyszczenia, a podczas przecierania nie nalezy
zbyt mocno dociskac tkaniny do czyszczonej powierzchni,

nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikow zawierajacych estry, ketony, alkohole, zwiazki aromatyczne, estry glikoli, wgglowodory
chlorowane itp. oraz nie wolno stosowa¢ detergentéw o nieznanym pochodzeniu.

8.2.4. Szczegolne warunki ochrony i konserwacji powlok konstrukeji aluminiowo szklanych
W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje budynku i pomieszczen . W zwigzku z tym nalezy przestrzegad
nastepujacych zalecen:

nalezy unika¢ zabrudzenia powlok resztkami tynku lub betonu, nadmierng iloscia pyhu,
nalezy chroni¢ powierzchnie konstrukcji przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi, produktami stuzacymi do obrobki elewacji, farbami
do $cian wewnetrznych, itp.

- powloki proszkowe i anodowe sa wrazliwe migdzy innymi na dzialanie rozcienczalnikow organicznych, st¢zonego alkoholu, kwasow, zasad

1 zwiazkow ropopochodnych, w zwiazku z tym niedopuszczalny jest kontakt powloki z wymienionymi §rodkami.

w szczegblnosci nalezy zapewnic¢ ochrong przed kontaktem powlok z wapnem, cementem i innymi alkalicznymi materiatami budowlanymi
poprzez naklejenie na czas remontu folii ochronnej na ksztattowniki konstrukcji lub poprzez ostonigcie folig catej konstrukcji,

powierzchnie ksztaltownikow nalezy zabezpieczy¢ szyby tak, aby krople metalu powstajace podczas prac spawalniczych ani opitki
powstajace podczas cigcia elementéw metalowych nie weszly w kontakt z powloka, poniewaz moga powodowac nieodwracalne uszkodzenia
powtok (gdy to konieczne, powierzchnie ksztattownikow i szyb nalezy ostaniaé ptachta brezentowg albo plastikowg lub dykta.



