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INSTRUKCJA MONTAZU I KONSERWACJI PRZECIWPOZAROWYCH DRZWI
SYSTEMU MB-60E EI

Prosimy o zapoznanie sig i stosowanie do niniejszej Instrukcji, ktora zawiera wazne informacje dotyczqce montazu i konserwacji drzwi o wlasciwosciach
ognioodpornych i lub dymoszczelnych, z ksztattownikow aluminiowych. Prawidtowy montaz przeciwpozarowych drzwi i zespotow

drzwiowych systemu Aluprof MB-60E EI i ich staranna konserwacja majg zasadniczy wplyw na trwatosé i bezpieczenstwo uzytkowania.

Niniejszy dokument opracowano dla montazystow przeciwpozarowych drzwi w celu ich prawidtowego wbudowania w konstrukcje budynku, dlatego
opisy operacji montazowych, zalgczone schematy i rysunki ograniczone sq tylko tych czynnosci jakie lezqg po stronie montazysty. Przyjmuje sie bowiem,
ze konstrukcje przeciwpozarowych drzwi prefabrykowane sq catkowicie w warsztacie produkcyjnym w oparciu o dokumentacje techniczng ALUPROF
MB-60E El i dostarczane w stanie ztozonym, z wyjqgtkiem przypadkow, gdy rozmiary konstrukcji uniemozliwiatyby transport drogowy lub wprowadzenie
konstrukcji do wnetrza budynku .

W przypadku instalacji drzwi przeciwpozarowych w Scianach profilowych systemu MB-60E EI dla celu prefabrykacji rusztu nosnego Sciany nalezy
postugiwaé sie niniejszq Instrukcjg oraz Instrukcjg Aluprof 1-09 pt. ,, Instrukcja prefabrykacji, montazu i konserwacji nienosnych Scian dziatowych
systemu MB-60E EI.”

W przypadkach szczegblnych nalezy postugiwaé sie dokumentacja systemowq — Katalogiem — systemowym ALUPROF MB-G60E EI , Scianki
przeciwpozarowe z drzwiami klasy EI15, EW30, EI130,” — wydanie 02/2023 lub nowsze, albo skontaktowa¢ si¢ z Producentem wyrobu.

Wstep

Pod pojeciem drzwi okreslamy wyrdb budowlany sktadajacy sie z oScieznicy, z jednego lub dwoch skrzydet, progu ( Iub drzwi bez progu), natomiast
pod pojeciem zestaw drzwiowy okre§lamy konstrukcje skladajaca si¢ ze skrzydet drzwiowych i paneli gérmych ( nadswietli) i/lub bocznych
(doswietli) wraz z elementami: zawiaséw, zamkow i mechanizmow, szybami lub innymi wypetnieniami, oraz ich potaczenia z konstrukcja budowlana.
Cecha charakterystyczng zespotow drzwiowych z nad$wietlami i do§wietlami ( zwanymi réwniez panelami bocznymi 1 gornymi) jest to, ze wszystkie
elementy konstrukcji zamknigte s3 w pojedynczej ramie obwodowej i instalowane sa w pojedynczym otworze budowlanym.

Prawidlowe wykonanie drzwi na warsztacie a nast¢pnie ich staranny i zgodny z niniejsza instrukcja montaz oraz okresowa konserwacja decydowaé
beda o trwatosci, walorach uzytkowych i bezpieczenstwie wyrobu. Prawidlowo$¢ montazu drzwi przeciwpozarowych jest szczegélnie
istotna, poniewaz w stanie zamknietym uzupehniaja przeciwpozarowe wlasciwosci $cian w ktore sa wbudowane i stanowig bariera ochronng dla ludzi i
mienia w przypadku pozaru. Skuteczno$¢ ochrony przeciwpozarowe]j uzyskiwana jest nie tylko dzigki specyficznej budowie drzwi ale zalezna jest
bardzo istotnie od dbatosci z jaka odbywa si¢ montaz catej przegrody przeciwpozarowej. Dla uzyskania wystarczajacej pewnosci co do prawidtowego
montazu drzwi i zespolow drzwiowych zaleca si¢ aby byly montowane przez wykwalifikowanych pracownikow posiadajacych stosowna wiedze,
potwierdzong szkoleniami i egzaminami praktycznymi, poniewaz umieszczenie na wyrobie tabliczki znamionowej oraz ztozenie Deklaracji Wtasciwosci

Uzytkowych przez Producenta, stanowi prawng odpowiedzialno$¢ za zamontowany wyrob.

I. Opis techniczny przeciwpozarowych drzwi systemu ALUPROF MB-60E EI
Rozwigzania techniczne oraz zestaw materiatow i komponentow systemu MB — 60E EI pozwalaja na wykonywanie nast¢pujacych rodzajow
przegrod przeciwpozarowych:
o drzwi i zestawow drzwiowych charakteryzujacych si¢ wylacznie okreslong klasa odpornosci ogniowej (typ D) :
EI115/E1215/E15/E1220/EW20/E20/E1230/EW30/E30, |
e  drzwi i zestawow drzwiowych charakteryzujacych si¢ okreslong klasa odpornosci ogniowej i dymoszczelnoscia (typ II)
‘ EI115/E1215/E15/E1220/EW20/E20/E1230/EW30/E30 / Sa / S 200 , ‘
e  drzwi i zestawow drzwiowych charakteryzujacych si¢ wytacznie okreslong klasa dymoszczelnosci (typ I1I) :

| Sa, S 200 |

Uwaga: Oznaczenie typu drzwi: I II; 11l ma charakter umowny, wprowadzony dla potrzeb niniejszej instrukcji.

Wspolng cechg wszystkich w/w typow drzwi jedno i dwuskrzydlowych bez paneli bocznych (doswietli) i gornych (nad$wietli) oraz zestawow
drzwiowych jedno i dwuskrzydtowych z panelami bocznymi i gérnymi, o okres$lonej klasie odpornosci ogniowej lub o okreslonej klasie odpornosci
ogniowej i dymoszczelnoséci jest bezwzgledna konieczno$¢ wypehlienia komoér $rodkowych  ksztaltownikow: oscieznic, skrzydet drzwiowych,
przewiazek, poprzeczek, ram obwodowych, stupkéw oraz profili adaptacyjnych wkladami izolacyjnymi w sposob podany na rys.1. Rys.1 shuzy rowniez
do identyfikacji wypehien, szczegdlnie wtedy gdy o$cieznice drzwiowe lub ramy obwodowe zespotéw drzwiowych sktadane sg na placu budowy.
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Rys.1. Wypehienie ksztattownikéw wkladami izolacyjnymi

1. Wlasciwosci uzytkowe drzwi przeciwpozarowych MB-60E EI
1.1. Wymiary drzwi przeciwpozarowych ALUPROF MB-60E EI

W tablicy 1 zestawiono dopuszczalne wymiary skrzydet drzwiowych i dopuszczalne zewnetrzne wymiary oscieznic drzwi jedno i dwuskrzydtowych.
W tablicy 2 podano dopuszczalne wymiary ram obwodowych zespotow z drzwiami jedno i dwuskrzydlowymi.

Tablica 1
Dopuszczalne wymiary drzwi przeciwpozarowych MB- 60E EI
Drzwi jedno i dwuskrzydlowe bez paneli bocznych i gornych
. Parametr drzwi Drzwi Drzwi .
Typ drzwi [ mm ] 1-skrzydlowe 2-skrzydiowe Uwagt
wysokos¢ skrzydta 2475 1) 2475 1) Rodzaje szyb ogniochronnych
TYPI szeroko$¢ skrzydta 1400 1) 1400 1) i wypelnien nieprzeziernych oraz ich
szerokos¢ oscieznicy 1502 2682 dopuszczalne wymiary podano w
wysokosé oscieznicy 2533 2533 tablicach 3 i 4
TYP II wysokosc¢ skrzydta 2475 1) 2475 1) Rodzaje szyb ogniochronnych oraz ich




szeroko$¢ skrzydta 1400 1) 1400 1) dopuszczalne wymiary podano
szeroko$¢ oécieznicy 1502 2682 w tablicy 3
wysokos$¢ o$cieznicy 2533 2533
wysokos¢ skrzydta 2475 1) 2475 1) Rodzaje szyb ogniochronnych

TYP 11T szeroko$é skrzydta 1400 1) 1400 1) i wypetnief nieprzeziernych oraz ich
szerokos¢ ofcieznicy 1502 2682 dopuszczalne wymiary podano w
wysoko$¢ o$cieznicy 2533 2533 tablicach 31 4

Dpodane wymiary skrzydet drzwiowych obowigzuja dla skrzydta czynnego i skrzydia biernego takze
w zestawach z panelami gérnymi i / lub bocznymi

Tablica 2
Dopuszczalne wymiary zespotow drzwiowych MB- 60E EI
Zestawy drzwiowe z panelami bocznymi i/lub gérnymi
Calkowita, maksy./malna wysoko$é Catkowita, maksymalna ser kos¢ Uwagi:
Typ zestawu drzwiowego [ mm |
drzwi z drzwiami z drzwiami z drzwiami z drzwiami

1-skrzydlowymi | 2- skrzydtowymi 1-skrzydtowymi 2- skrzydtowymi

T1)mozliwa do stosowania dowolna

konfiguracja zespotu z jednostronnymi

lub dwustronnymi panelami bocznymi

i/lub panelem gérnym ( konfiguracje

nr 1 do 29 wg rys.6 i 1ys.7).

Szeroko$¢ zestawu z panelami

bocznymi zalezna od rodzaju

TYPI 4000 4000 T1) T 1) i dopuszczalnych wymiarow szyby
ogniochronnej. Dane dotyczace

wymiarow szyb i wypelnien

nieprzeziernych w panelach goérnych

i bocznych przedstawiono w tablicach 3

i4.

Wypehienia nieprzezierne mozliwe

tylko w skrzydtach drzwiowych

i w panelach bocznych

T ? mozliwa do stosowania dowolna
konfiguracja zespotu z jednostronnymi
lub dwustronnymi panelami bocznymi
i/lub panelem gornym ( konfiguracje nr
1 do 27 wg rys.6 i rys.7).

Szeroko$¢ zestawu z panelami

TYPII 3000 3000 T 2) T2 bocznymi zalezna od rodzaju

i dopuszczalnych wymiaréw szyby
ogniochronnej. Dane dotyczace
wymiaréw szyb i wypetien
nieprzeziernych w panelach gérnych

i bocznych przedstawiono w tablicach 3
i 4. Wypekienia nieprzezierne mozliwe
tvlko w skrzydtach drzwiowych.

T ¥. mozliwa do stosowania dowolna
| konfiguracja zespotu z jednostronnymi |
lub dwustronnymi panelami bocznymi
i/lub panelem goérnym ( konfiguracje nr
1 do 27 wg rys.6 i rys.7).
Szeroko$¢ zestawu z panelem
bocznym i/lub gérnym zalezna od
rodzaju i dopuszczalnych wymiarow
szyby VSG 44.2 Iub ESG 8mm. Dane
dotyczace wymiardw szyb i wypelnien
nieprzeziernych w panelach gornych
i bocznych przedstawiono w tablicach 3
i 4. Wypelnienia nieprzezierne mozliwe
tylko w skrzydtach drzwiowych.

TYP 111 3000 3000 T 3) T 3)

Na rys. 2 przedstawiono schematy drzwi przeciwpozarowych typu I, typu Il i typu III bez paneli bocznych i gornych rozwiagzania
technicznego ALUPROF MB-60E EI wraz z ich dopuszczalnymi wymiarami skrzydet i oscieznic .




Na rys. 3 i pokazano dopuszczalne zewngtrzne wymiary zespotéw drzwiowych z panelami gérnymi i bocznymi dla drzwi typu I a na rys.4 dla drzwi
Typu I i typu III.

Narys. 5 pokazano schematy drzwi w $cianach profilowych systemu MB-60E EI i dopuszczalne wymiary $cian.
Narys.6 irys.7 pokazano mozliwe do stosowania uktady drzwi wraz panelami goérnymi
1

a )]
1 ) max 1502 ! max 1682
r | 1
2l ol =
A =5
| o > S e <
x| ® x| %
o L= [a] o
E| E E| E
max 1400 max 1400
max 2589
c) max 1502 d max 1682
| w2 wy| W3
- .
ol 2 al 3
[ o
; ) ks
i 3
ol 2 ol 2@
E| £ E| E
max 1400 max 1400
max 2589

Rys.2. Maksymalne wymiary drzwi i skrzydet drzwi typu I ( o okreslonej klasie odpornosci ogniowe;j), typu II ( o okreslonej klasie odpornosci
ogniowej i dymoszczelnosci i typu 11 ( o okreslonej klasie dymoszczelno$ci. Wymiary dotycza drzwi o kierunku otwarcia skrzydel na zewnatrz i do
wewnatrz pomieszczen.
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Rys.3. Maksymalne wymiary skrzydet, paneli bocznych i gornych zespotow drzwiowych typu I o okreslonej klasie odpornosci ogniowej. Wymiary
dotycza drzwi o kierunku otwarcia skrzydet na zewnatrz i do wewnatrz pomieszczen
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Rys.4. Maksymalne wymiary skrzydet, paneli bocznych i géormych zespolow drzwiowych typu Il o okreslonej klasie odpornosci ogniowe;j i
dymoszczelno$ci oraz typu III o okreslonej klasie dymoszczelnosci. Wymiary dotycza drzwi o kierunku otwarcia skrzydet na zewnatrz i do
wewnatrz pomieszczen
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Rys.5. Dopuszczalne, maksymalne wymiary drzwi o klasach odpornosci ogniowej E1130 i EI230 w $cianach profilowych systemu Aluprof
MB-60E EI
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Rys.6. Dopuszczalne do stosowania uktady zespotow drzwiowych MB-60E EI: TYPU I o okreslonej klasie odpornosci ogniowej TYPU II o
okreslonej klasie dymoszczelnosci i odpornosci ogniowej i TYPU III o okreslonej klasie dymoszczelnosci
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Rys.7. Dopuszczalne do stosowania uktady zespotow drzwiowych MB-60E EL:TYPU I o okreslonej klasie odpornosci ogniowej, TYPU II
o okreslonej klasie dymoszczelnosci i odpornosci ogniowej (bez konfiguracji nr 28 1 29) i TYPU III o okreslonej klasie dymoszczelnosci ( bez
konfiguracji nr 28 i 29)



1.2. Zaleznosci wymiarowe

Narys.8 i rys.9 przedstawiono minimalne i maksymalne wymiary skrzydet i o§cieznic drzwiowych oraz zalezno$ci pomi¢dzy wymiarami drzwi
a wymiarami otwor6w budowlanych
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Rys.8. Zalezno$ci wymiarowe, maksymalne i minimalne wymiary drzwi jednoskrzydlowych systemu Aluprof MB-60E EI (zaleznosci dotycza
zar6wno drzwi otwieranych na zewnatrz jak i do wnetrza budynkow)
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Rys.9. Zaleznosci wymiarowe, maksymalne i minimalne wymiary drzwi dwuskrzydlowych systemu Aluprof MB-60E EI (zaleznosci dotycza zar6wno
drzwi otwieranych na zewnatrz jak i do wnetrza budynkow)

1.3. Kierunek otwarcia skrzydel drzwi
Dopuszczalne sg nastgpujace kierunki otwarcia skrzydet dla drzwi i zespotow drzwiowych typu L, typu I i typu I1I - skrzydla moga otwierac
si¢ do wngtrza i na zewnatrz pomieszczen lub budynku.

1.4. Wypeknienia konstrukcji przeciwpozarowych MB-60E EI

W skrzydtach drzwi i w panelach bocznych i/lub gornych zespotéw drzwiowych osadzane s3 przeszklenia lub wypetnienia nieprzezierne.

W tablicy 3 przedstawiono dla poszczegdlnych typow konstrukcji rodzaje szyb ogniochronnych, wypelnien nieprzeziernych, ich maksymalne
wymiary oraz miejsce osadzenia w konstrukcji.



W przypadku wypehien nieprzeziernych, w tablicy 4 podano ich budowe.

Tablica 3
Dopuszczalne wymiary szyb ogniochronnych i wypelnien nieprzeziernych w drzwiach jedno i dwuskrzydtowych systemu MB-60E EI
Szyby ogniochronne
Tvo dizwi T b Grubos$¢ dopuszczalne wymiary szyby (szerokos$¢ x wysoko$¢) [mm]
yp crzwl YP Szyby [mm] w skrzydle w panelu gornym w panelu bocznym
Polflam EI30 20 2897 x 1500 1500 x 2349
TYPI Pyrobel 16 17,3 2521 x 1021 1422 x 2296
Contraflam 30 16 1258 x 2333 2300 x 1149 1300 x 2300
Glassprof 15 2750 x 1000 1342 x 2370
Polflam EI30 20 1500 x 2349
TYPII Pyrobel 16 17,3 1422 x 2296
Contraflam 30 16 1258 x 2333 1444 x 378 1300 x 2300
Glassprof 15 1342 x 2370
TYP III ESG, VSG 8 1258 x 2333 1444 x 378 1382 x 2880
Wypelnienia nieprzezierne
o budowie wg. .
TYPI tablicy 4 26,2+32,8 1258 x 2333 N 1389 x 2722
Typn | ©budowiewe. 27 1258 x 1163 N N
tablicy 4
Typm | ©budowiewe. 27 1258 x 1163 N N
tablicy 4
Tablica 4

Budowa wypetnien nieprzeziernych

Budowa wypelnien nieprzeziernych
. rdzen oktadziny Calkowita grubosc
Typ drzwi = . = D
. . grubo$¢ rdzenia . grubosé Wypehienia
material rdzenia material
[mm ] [ mm ] [ mm]
2x 12,5 mm
TYP1 2 X ptyta GKF lub blacha stalowa 0,6 +0,8 26,2 +32,8
2x 15,6 mm
TYP 11 2 X plyta GKF 2x 12,5 mm blacha stalowa 1,0 | 27
TYP III 2 X plyta GKF 2x 12,5 mm blacha stalowa 1,0 27

I1. Wbudowywanie drzwi i zespolow drzwiowych w konstrukcje budynkéw 1. Przyjecie dostawy na plac budowy
1.1. Sprawdzenie dostawy
Dostawie drzwi na plac budowy towarzysza dostawy szkla, dostawy uzupehiajacych materialow systemowych (ksztattowniki aluminiowe, listwy
przyszybowe, akcesoria, okucia, mechanizmy, izolatory, uszczelki, itp.) oraz materiatdw montazowych ( dyble, kotwy, masy uszczelniajace, itp.).
Istotnymi elementami dostaw sa takze: projekty techniczne drzwi oraz projekty i wytyczne sposobu i miejsca ich wbudowania, specyfikacje techniczne,
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych wyrobu dla drzwi objetych zharmonizowanymi normami wyrobu (drzwi zewngtrzne oznakowane znakiem CE),
oraz dokumenty dostaw umozliwiajace sprawdzenie kompletnosci dostawy. Ponadto wymagane jest dostarczenie instrukcji dotyczacych:

e  bezpieczenstwa uzytkowania drzwi,

e instrukcji konserwacji i czyszczenia.

Zadaniem montazysty jest:
e . sprawdzenie poprawnosci zamocowania tadunku na srodku transportu przed rozpoczeciem roztadunku,
e  sprawdzenie kompletno$ci dostawy rzeczowej i wymaganej dokumentacji ,
e  sporzadzenie protokotu z odbioru jako$ciowego i ilo§ciowego dostawy,
e identyfikacja wyrobu i miejsca jego wbudowania,
e  zabezpieczenie dostawy i jej prawidlowe magazynowanie i transportowanie na obiekcie budowlanym,
e  ocena poprawnosci przygotowania otworu budowlanego lub jego wykonanie.
1.2. Magazynowanie konstrukeji przeciwpozarowych i szkla na placu budowy
Jezeli przegrody o wilasciwosciach ognioodpornych nie sa instalowane bezpo$rednio po dostawie nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad
przechowywania na placu budowy:
e  konstrukcje drzwi ognioodpornych oraz inne elementy dostawy nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, ksztattowniki
aluminiowe powinny by¢ zabezpieczone samoprzylepna folia, ktora mozna usunaé dopiero po zakonczeniu montazu,
e niecoszklone skrzydta drzwiowe, ramy i oScieznice zaleca si¢ magazynowac¢ w pozycji pionowej, oparte o stabilne Sciany lub na stojakach,
poszczegodlne elementy nalezy rozdzieli¢ przektadkami z migkkiej tektury lub z innych migkkich materiatow,
e  konstrukcje aluminiowe, uszczelki i inne materialy montazowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, wentylowanych,
o dodatniej temperaturze od 5°C do 30°C,
e skladowane wyroby nie powinny by¢ narazone na bezposrednie oddziatywanie grzejnikow lub innych emitorow ciepla a takze na wysokie
nastonecznienie,
e  szklo ogniochronne nalezy magazynowac na paletach lub stojakach dostarczonych ze szklem, szkto musi by¢ rownomiernie roztozone po
obu stronach palety, a z kazdej palety po roztadunku musza by¢ natychmiast usunigte tasmy transportowe,
e  miejsce podparcia szkta od dotu i z tylu musi by¢ pokryte odpowiednim materiatem w celu uniknigcia uszkodzen mechanicznych, od tylu



szkto powinno by¢ lekko pochylone (6° do 10° od pionu), dla zapobiezenia ewentualnemu przesunigciu si¢ warstw szkta ognioodpornego, kat
90° pomiedzy powierzchnia szyb z ptaszczyzna podparcia dolnych krawedzi szyb musi by¢ zachowany,

szyby pakowane w skrzynie zawsze powinny znajdowac si¢ w pozycji pionowej, zarbwno podczas transportu jak i magazynowania,
w zadnym przypadku skrzynia nie moze znajdowaé si¢ w pozycji poziomej,

warunki magazynowania szkla ognioodpornego : temperatura od -5°C do +40°C , wilgotno$¢: minimalna bez ograniczen a maksymalna 70%
bez kondensacji (przy 70% wilgotnosci przy 5°C moze wystapié¢ roszenie i kondensacja pary na szkle, dlatego przy nizszych temperaturach
potrzebna jest nizsza wilgotnos¢ aby nie dochodzito do kondensacji),

podktadki oraz elementy zabezpieczajace szkto przed przewrdceniem nie moga uszkadza¢ szyb ani tasmy oklejajacej brzegi szyb, nalezy si¢
upewnié czy poszczegolne szyby sa oddzielone od siebie przektadkami korkowymi,

przed rozpoczeciem montazu, kazda szybe¢ nalezy szczegdlowo obejrze¢, zwracajac szczegdlng uwage na ewentualne peknigcia szkla,
zarysowania szkla oraz uszkodzenia /przecigcie, rozdarcie, odklejenie/ taSmy oklejajacej brzeg szyb - szyby w przypadkach, w ktorych
stwierdzi si¢ tego typu wady musza by¢ natychmiast odstawione do reklamacji,

szyby powinny by¢ tak zamontowane, aby naklejka znajdowata si¢ na zewnatrz budynku w przypadku gdy szyba przeznaczona jest do montazu
w ognioodpornej przegrodzie zewng¢trzne;.

2. Wymagania dla otworu budowlanego

boczne krawedzie otworu powinny by¢ rowne i prostopadte do posadzki,
wymiary otworu powinny by¢ wigksze od wymiaru o$cieznicy - wielko$¢ szczeliny montazowej ,,.Z” z kazdej strony pomiedzy $ciang
budowlang a o$cieznicg drzwi lub ramy obwodowej zespotu drzwiowego powinna by¢ zgodna z rys.10 c,

- plaszczyzna podtogi musi pozwala¢ na otwieranie drzwi z przeswitem okre§lonym w pkt. 2.3 oraz przedstawionym na rys.13+14,

podioga powinna by¢ pokryta materiatem twardym i ptaskim (beton, ptytki, parkiet).

2.1. Luz miedzy o$cieznicg drzwi lub ramy obwodowej zespolu drzwiowego a o$ciezem otworu budowlanego
W przypadku kazdego typu oscieznicy lub ramy zespotu drzwiowego, luz ,,Z” (boczny i gérny) pomiedzy osciezem otworu budowlanego a stupkami
i ramiakiem gérnym oS$cieznicy lub rama zespotu drzwiowego dla poszczegolnych typow drzwi wynosi 10-40 mm ( zgodnie z rys.10).

a) | N b)) N

7777777777777/
7 /////// /// 0

przedstawiono na rys.13+14

Typ drzwi Wymiar szczeliny montazowej
»Z” [ mm |
! 15 - 40
u 15-20
11 10-20

Rys.10. Standardowe luzy ,,Z” migdzy osciezem otworu budowlanego a o$cieznicg drzwi przeciwpozarowych lub zestawu drzwiowego
systemu Aluprof MB-60E EI

2.2.Luz polacznia przypodlogowego paneli bocznych zespoléw drzwiowych systemu MB-60E EI

W przypadku ram paneli bocznych ( doswietli) luz przypodtogowy powinien wynosi¢:

e 3+ 5mm - zgodnie z rys.11a gdy ksztattownik panelu bocznego mocowany jest do podtogi kotwa o nr katalogowym
80326125,

e 2+ 3 mm - zgodnie z rys.11b gdy ksztalttownik zamocowany jest do podtogi stalowym dyblem i tacznikiem o$cieznicowym o nr
katalogowym 80322133



a)

b)

80326125

80322133

Rys.11. Luzy ,, X “polaczenia panela bocznego z podtoga: a) zamocowanie z zastosowaniem kotwy nr katalogowy 80326125, b)
zamocowanie dyblem i facznikiem oécieznicowym o nr katalogowym 80322133

2.3. Luz miedzy skrzydlem drzwiowym a podloga

Maksymalny dopuszczalny luz pomigdzy skrzydlem drzwiowym w stanie zamknigtym a podloga powinien by¢ zachowany na catej szerokosci skrzydta
( skrzydel).

Aby zapobiec ocieraniu skrzydta o podloge, wykonczenie podtogi musi zosta¢ wykonane z uwzglednieniem kierunku otwierania drzwi wskazanym
w projekcie technicznym budynku, tak aby zostal zachowany maksymalny dopuszczalny luz podany na rys.13 i 14.

Podloga powinna zosta¢ wykonana i wypoziomowana w taki sposob aby maksymalna réznica pomigdzy najnizszym punktem podlogi pod zamknigtymi
skrzydtami (rys.12 - pole 1) anajwyzszym punktem pod drzwiami otwartymi (rys.12 - pole 2) nie przekraczata warto$ci maksymalnego dopuszczalnego
luzu pomniejszonego o 2 mm.

Rys.12. Sposob kontroli wypoziomowania posadzki
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Rys.13. Luz polaczenia przypodtogowego drzwi przeciwpozarowych MB-86EI w klasie odpornosci ogniowej EI230 ( kierunek otwarcia skrzydel na
zewnatrz budynku)
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Rys.14. Luz potaczenia przypodlogowego drzwi przeciwpozarowych MB-86EI w klasie odpornosci ogniowej EI230 ( kierunek otwarcia skrzydet do
wnetrza budynku)



3. Wytyczne wbudowania ognioodpornych drzwi systemu ALUPROF MB-60E EI w $ciany budynkéw
Rodzaje $cian budowlanych (osadczych), rodzaje materiatéw i minimalne grubosci Scian, w ktore wbudowywane sa przeciwpozarowe drzwi lub zespoty
drzwiowe oraz $ciany profilowe systemu ALUPROF MB-60E EI przedstawiono w pkt.3.1. i narys.15.

3.1. Dopuszczalne polaczenia drzwi z konstrukcja budynku
Drzwi przeciwpozarowe systemu ALUPROF MB-60E EI o klasach odpornosci ogniowej EI130 lub EI230 wg PN EN 13501:2016, powinny by¢
wbudowywane w $ciany budynkow o nastepujacej charakterystyce:
a) sztywne $ciany budowlane
e  Sciany z cegly pelnej, o grubo$ci nie mniejszej niz 115 mm i gestosci min.600 kg/m?,
e  $ciany betonowe i zelbetowe o grubosci nie mnigjszej niz 115 mm i gestosci min. 600 kg/m?3,
e  Sciany z cegly dziurawki (sitowki, kratowki), pustakow silikatowych lub betonu komoérkowego, o gestosci min. 600 kg/m? i o grubosci nie
mniejszej niz 115 mm,
b) Sciany profilowe
e  S$ciany profilowe (stupowo-ryglowe) systemu MB — 60E EI.
¢) podatne konstrukcje mocujace
e Sciany o grubosci minimum 100 mm, wykonane z plyt gipsowo-kartonowych typu F, o grubosci 12,5 mm, na ruszcie z ksztaltownikow
stalowych nie mniejszych niz CW75, UW 75 i UA75

3.1.1. Mocowanie drzwi i ram $cian profilowych w sztywnych $cianach budowlanych

Na rys.15 przedstawiono podstawowe schematy osadzania konstrukeji przeciwpozarowych za pomoca kotkéw i wkretow w sztywnych $cianach z
réznych materiatéw budowlanych .
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Rys. 15. Zalecane odleglosci kotkow i wkretow od krawedzi osciezy w §cianach z réznych materialow ceramicznych
( wymagana gesto$¢ $ciany min. 600kg/m?)

3.1.2. Elementy do mocowania drzwi i zespotéw drzwiowych

Ofscieznice drzwi oraz ram zespotéw drzwiowych i $cian profilowych systemu ALUPROF MB-60E EI osadzane moga by¢ wariantowo, z
zastosowaniem wymienionych w tablicach 7 i 8 elementéw mocujacych. Rozmieszczenie punktow zamocowan pokazane na rys.16 musi by¢
bezwzglednie zachowane.



Tablica 7

Elementy mocujace drzwi przeciwpozarowe systemu MB — 60E EI w sztywnych $cianach budowlanych

Klasa Maksymalny rozstaw elementéw mocujacych [ mm]
odpornosci Nazwa elementu Nr katalogowy od gbérnego pom%c;dzy. od doln.ego
S . . elementu kolejnymi naroza
ogniowej drzwi mocujacego . zewngtrznego . e
mocujacego R otworami o$cieznicy
naroza oscieznicy . . .
mocujacymi ( progu drzwi)
Mocowanie oScieznicy drzwi
- kotwa systemowa, 80326125
- wkret $3,5 x 13 mm 87222203
- kotek stalowy min ¢ 8 x 80 mm
r0ZpOrowy
EI130 - klamra systemowa 80322133
- wkret $3,5 x 13 mm 87222203 max. 250 max. 600 max.200
EI230 - kotek stalowy min. $10 x 80 mm
rozporowy ( dybel)
- klamra systemowa 80322133
- wkret $3,5 x 13 mm 87222203
- wkret do betonu min. $7,5 x 102 mm
Mocowanie progu drzwi
| otwory mocujace prog w odlegtosci max 100 mm od koncoéw
- kotek stalowy min ¢ 8 x 80 mm | Progua nastepne otwory w rownych odlegtosciach od siebie
EI130 roZporowy w ilo$ci spetniajacej nastgpujace warunki:
e wdrzwiach 1 skrzydtowych minimalna ilo$¢ kotkow,
EI1230 - stalowy wkret wkretow 3 szt.,
montazowy $7.5x 102 mm e w drzwiach 2 skrzydtowych minimalna ilo$¢ kotkow,
do betonu wkretow- 5 szt.

Tablica 8

Elementy mocowania ramy obwodowej zespotu drzwiowego i $ciany systemowej MB-60E EI

Maksymalny rozstaw elementéw [ mm]
Element $ciany Nazwa elementu Nr;;:izﬁﬁwy od gérnego pomiedzy kolejnymi Ofi dorln.egol
profilowe;j mocujacego Mocuiaceso zewngtrznego naroza otworami naroza oscieznicy
Jaceg oscieznicy mocujacymi (progu drzwi)
- kotwa systemowa, 80326125
- wkret §3,5 x 13 mm 87222203
Ksztaltowniki rlj)‘f;i‘rff\f}y"wy min ¢ 8 x 80 mm
Obtwf)(]i:.wge ramy: lacznik systemowy 80322133
IOk DOSIS | - wkret ¢3.5 x 13 mm 87222203 250 600 250
. g°lprz‘?"z, ! - kotek stalowy min. $10 x 80 mm
olnatgorna rozporowy (dybel)
- facznik systemowy 80322133
- wkret §3,5 x 13 mm 87222203
- wkret do betonu min. $7,5 x 102 mm
- kotwa systemowa, 80326125
- wkret §3,5 x 13 mm 87222203

- kotek stalowy min ¢ 8 x 80 mm
roOZporowy
- facznik systemowy 80322133
Shupki $ciany - wkret ¢3,5 x 13 mm 87222203 max. 200 mm z obydwoch stron
- kotek stalowy min. $10 x 80 mm stupka
rozporowy (dybel)
- facznik systemowy 80322133
- wkret ¢3,5 x 13mm 87222203

- wkret do betonu

min. $7,5 x 102 mm




3.1.3. Specyfikacja wymiarowa punktéw zamocowan przeciwpozarowych drzwi ALUPROF MB-60E EI

Na rys.16 przedstawiono dane wymiarowe rozmieszczenia punktow zamocowan o$cieznic drzwi w zabudowie indywidualnej i ramy $ciany

profilowej systemu MB-60E EI z drzwiami. Do mocowania nalezy stosowac elementy wymienione w tablicach 71 8.
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Rys.16. Dane wymiarowe rozmieszczenia punktoéw zamocowan oscieznic przeciwpozarowych drzwi i §cian profilowych

systemu MB-60E EI



Zasade mocowania o$cieznicy drzwi ( rys. 16 a,c) lub ramy obwodowej $ciany lub zespolu drzwiowego ( rys.16 b, d) pokazano na:

rys.17 przekroj 1a-1a - z zastosowaniem systemowej kotwy nr katalogowy 80326125, (sposob zalecany w przypadku montazu drzwi i zespotow
drzwiowych w warstwie izolacji termicznej ),

rys.17 przekroje 1b-1b,1c-1c raz rys.18 - z zastosowaniem systemowego lacznika nr katalogowy 80322133 i stalowych kotkow rozporowych
¢ 10 mm,

rys.17 przekroje 1d-1d i le-1e oraz rys.19 — z zastosowaniem systemowego facznika nr katalogowy 80322133 i wkretow do betonu ¢ 7,5 mm.
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Rys.17. Przygotowanie ocieznic i ram obwodowych do mocowania do konstrukcji budynku, z zastosowaniem systemowej kotwy o nr
katalogowym 80326125 lub tacznika o nr katalogowym 80322133. Dopuszczalne rozstawy punktdéw zamocowan
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Rys.18. Przygotowanie oécieznic i ram obwodowych do mocowania do konstrukcji budynku z zastosowaniem systemowego tacznika nr katalogowy
80322133 i stalowych kotkéw rozporowych. Dopuszczalne rozstawy kotkow
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Rys.19. Przygotowanie o$cieznic i ram obwodowych do mocowania do konstrukcji budynku z zastosowaniem systemowego tacznika nr katalogowy

80322133 i wkretow do betonu. Dopuszczalne rozstawy wkretow

4. Montaz drzwi i zespolow drzwiowych systemu MB-60E EI

4.1.Montaz drzwi i oraz zespoléw drzwiowych ALUPROF MB-60E EI w §cianach z materialéw ceramicznych

montaz przegrod ognioodpornych powinien odbywaé sie w temperaturze nie nizszej niz 5° C, a powierzchnie konstrukcji powinny by¢

zabezpieczone folig ochronng przed dziataniem czynnikoéw zewnetrznych takich jak woda, pyl, zaprawy,

- jezeli o$cieznice lub ramy $cian profilowych montowane sa w $cianach budowlanych z materiatéw ceramicznych opisanych w pkt.3.1, nalezy

sprawdzi¢ rodzaj materialdw i minimalng grubo$¢ $ciany osadczej,

kazda $ciana, w ktorej osadzane sg drzwi ognioodporne musi spetnia¢ klas¢ odpornosci ogniowej nie nizsza niz mocowana w niej przegroda
ognioodporna,

jezeli rozne drzwi sa montowane szeregowo, powinny zosta¢ oddzielone filarem, ktéry powinien charakteryzowac¢ si¢ takimi samymi
wlasciwosciami jak glowna $ciana budowlana,

drzwi przeciwpozarowe systemu ALUPROF MB-60E EI moga by¢ montowane w otworach i $cianach budowlanych o wlasciwosciach
wymienionych w pkt.3.1.13.1.1 z zastosowaniem elementow mocujacych opisanych w pkt.3.1.2. oraz w tablicy 7 i w tablicy 8§,
rozmieszczenie otworé6w mocujacych powinno by¢ zgodne z rys. 16+19,

boki o$cieznicy lub ramy $ciany profilowej powinny by¢ wyposazone w kotwe nr katalogowy 80326125 lub tacznik nr katalogowy 80322133

w ilo$ci i w rozstawach zgodnych z pkt. 3.1.3. oraz z rys.17i 18, lub jezeli mocowane s3 z uzyciem w kretow do betonu lub kotkow stalowych,



W sposob pokazany na rys.19,
oscieznicg drzwi lub ramy obwodowej $ciany profilowej nalezy przytwierdzi¢ do $ciany budynku stalowymi kotkami rozporowymi minimum
¢ 10mm lub wkretami @ 7,5 mm albo kotwami systemowymi nr katalogowy 80326125, w odstepach nie wigkszych niz 600 mm, przy czym
ich odleglo$¢ od narozy oscieznicy lub ramy zespotu drzwiowego nie powinna by¢ wigksza niz 250 mm, zgodnie z rys.17 + 19,
oscieznicg nalezy ustawi¢ pionowo do podtogi i réwnolegle do oéciezy otworu budowlanego,
w obrebie punktu mocujacego, w szczelinie pomiedzy murem a os$cieznicg lub ramg nalezy podtozy¢ podktadki z twardego drewna lub
metalowe, zapobiegajace tzw. weiaganiu oscieznicy lub stojakow ramy przy dokrecaniu kotkoéw, wkretow lub srub, grubos¢ podktadek dobrac
tak aby zapewni¢ wymagany rozmiar szczelin ,,Z” pomigdzy oSciezem otworu a os$cieznicg oraz szczeling ,,X” pomigdzy ramg a podloga,
zgodnie z rys.10+11,
oscieznice drzwi bez skrzydet lub rame zespotu drzwiowego albo $ciany profilowej nalezy wstepnie zamocowac za pomoca klindw i rozporek.
Nalezy kolejno ustawia¢ poziom gornego rygla oraz piony stupkéw bocznych oscieznicy lub ramy, korygujac ich potozenie za pomoca
klinow. Nalezy sprawdzi¢ katy proste za pomocg katownika o ramieniu min. 600 mm. Na calej wysokosci o$cieznicy drzwi nalezy rozmiesci¢
symetrycznie co najmniej 4 rozporki regulacyjne i sprawdzi¢ wymiary we wrebie o$cieznicy z zachowaniem jednakowej szerokosci na catej
wysokosci o$cieznicy lub ramy obwodowej. Nalezy rowniez sprawdzi¢ glebokos¢ usytuowania oscieznicy lub ramy zespotu drzwiowego od
wewnetrznego lub zewnetrznego lica Sciany budowlanej (osadczej),
nie dopuszcza si¢ wiekszych odchytek montazowych niz:

- odchytka kata w narozach oScieznicy lub ramy + 0,025°,

- odchylka od pionu stupkéw oscieznicy lub ramy + 0,25 mm/m,

- nie dopuszcza si¢ zwichrowan i pofaldowan w ptaszczyznie oscieznicy,
po wypoziomowaniu i zaklinowaniu o$cieznicy nalezy wstepnie zakotwi¢ w 2—3 punktach stojak zawiasowy oscieznicy lub stojaki ramy, nie
dociagajac kotkoéw, wkretow lub $rub do oporu,
zatozy¢ skrzydto i skontrolowaé luzy migdzy skrzydlem i oScieznicg oraz pomiedzy skrzydtem a podloga - szczeliny powinny by¢ rowne,
a ich wielko$¢ powinna by¢ zgodna:

vz Rozdz. 11 pkt.3, tablica 9, rys.32 w przypadku luzu bocznego i gornego pomiedzy skrzydlem a o$cieznica,
v zRozdz. II pkt.2.3. oraz rys.12 + 24 w przypadku luzu miedzy skrzydtem a podtogs,

jesli wymiary luzoéw sa prawidtowe nalezy dowierci¢ otwory pod pozostale zamocowania i dokrecic¢ kotki lub $ruby,
po dokreceniu kotkéw, $rub, wkretdéw ponownie skontrolowaé luzy a nastepnie skontrolowaé przyleganie skrzydta do o$cieznicy, jesli
skrzydto nie przylega rownomiernie do o$cieznicy nalezy dokonaé korekty na zawiasach. Nalezy pamigtac, ze potozenie skrzydta w stosunku
do os$cieznicy nie moze odbywac si¢ poprzez przekroczenie dopuszczalnej tolerancji regulacji zawiasoOw — regulacja zawiasOw nie moze
kompensowa¢ bledow i niedoskonatosci w zamocowaniu oscieznicy,
- po wykonaniu w/w czynno$ci nalezy zdja¢ skrzydto i przystapi¢ do wypetnienia szczelin migdzy otworem budowlanym a oécieznicg lub rama
Sciany profilowej, przestrzen pomigdzy oSciezem a oScieznica lub ramg zespotu drzwiowego nalezy wypetni¢ szczelnie ubita welng
mineralng o gestosci minimum 70 kg/m? a spoing wykona¢ poprzez jej zamknigcie plyta gipsowo-kartonowg typu F lub tynkiem cementowo
- wapiennym lub silikonem ogniochronnym albo ksztattownikami metalowymi - przyktady mocowania o$cieznic drzwi 1 zespotow
drzwiowych do $cian z materiatdéw ceramicznych i betonu przedstawiono na rys. 22 , innym wariantem zamknig¢cia szczeliny pomiedzy
os$ciezem a poliuretanowg piang ogniochronng zgodnie z rys. 23a i rys.24
po utwardzeniu materialtdéw wypelniajacych nalezy wyja¢ podktadki dystansowe, miejsca po nich wypetni¢ a nastgpnie nalezy przystapi¢ do
wykonczenia otworu i zawiesi¢ skrzydlo/skrzydta,
skrzydto drzwi powinno porusza¢ si¢ ptynnie i bez zacig¢ a samozamykacz przed zamknigciem powinien wyhamowac a nastepnie dociagnaé
skrzydto, montazu szyb i wypetnien nieprzeziernych nalezy dokona¢ zgodnie z Rozdz. IV pkt.2;3:4,
ostateczng kontrole montazu przeprowadzi¢ zgodnie z Rozdz. V,
czyszczenie i zabiegi 1 konserwacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Rozdz. V1.



a)

b)

Rys.20. Mocowanie progu: a) w warstwie izolacji termicznej b) w posadzce
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Rys.21. Mocowanie ksztattownika doswietla ( panelu bocznego) do posadzki:

a) z zastosowaniem kotkdéw rozpreznych , b) z zastosowaniem wkretoéw do betonu



Rys.22. Mocowanie zestawu drzwiowego w otworze budowlanym:

a) zamocowanie oscieznicy , b) zamocowanie ramy obwodowej kotkami rozpreznymi, c¢)zamocowanie ramy obwodowej wkretami do betonu
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Rys.23. Zamocowanie ramy obwodowej w $cianie GK ;
a) z zastosowaniem tacznika nr kat. 80322133, b) z zastosowaniem kotwy systemowej nr kat. 80326125



Rys.24. Przyktady zmocowania drzwi i zespotow drzwiowych w §cianach GK



Objasnienia symboli zastosowanych na rysunkach 20 +24
1. posadzka, mur ( cegla, pustak

ceramiczny, beton, beton

komorkowy),

wylewka,

beton

kotek rozprezny 10 mm,

silikon ogniochronny,

wkret do betonu,

podktadka dystansowa,

welna mineralna,

. obrobka blacharska, katownik,

10. tynk, plyta GK,

11. silikon lub akryl ogniochronny,

12. folia paroprzepuszczalna

13. folia paroszczelna np. Ilbruck,

14. wkret stalowy,

15. terakota, parkiet

LN YR W

Szczeliny ,,Z” pomigdzy o$ciezem otworu budowlanego a o$cieznicg drzwi lub ramg obwodowa zespotu drzwiowego mozna wypetniaé:

a) szczelnie ubitq skalng welng mineralng o gestosci minimum 70 kg/m? ,lub

b) alternatywnie, dla szczelin o szerokosci do 20 mm uszczelnienie mozna wypetniaé piang ogniochronng Luksen Bl firmy Hostan i zabezpieczyé
uszczelnienie silikonem Pyropol firmy Den Braven

II1. Prefabrykacja i montaz przeciwpozarowych drzwi w $cianach profilowych ALUPROF MB-60E EI

W wielu przypadkach zespoty drzwiowe zawierajace nad§wietla i doswietla oraz §ciany profilowe Aluprof MB-60E EI nie moga by¢ dostarczone na
plac budowy w stanie catkowicie zmontowanym z uwagi na znaczace wymiary i tym samym na niemozno$¢ transportu drogowego lub z uwagi na zbyt
waskie lub niskie drogi transportowe prowadzace do miejsca wbudowania. W takich przypadkach elementy konstrukcyjne o$cieznicy albo zespotu
drzwiowego lub profilowej §ciany osadczej powinny by¢ tak przygotowane w zaktadzie produkcyjnym aby montaz ramy rusztu no$nego Sciany na placu
budowy ograniczyt si¢ do wykonania :

potaczen typu ,,L” w narozach o$cieznic lub ram zespotu drzwiowego metoda kotkowania, za pomoca systemowych tacznikéw, w sposob
przedstawiony na rys.25,26,

potaczen typu ,,T” stupkdéw zespotu drzwiowego z ramami obwodowymi zespotu drzwiowego oraz poprzeczek nad$wietli i doswietli,
za pomocg systemowych tacznikow w sposoéb przedstawiony na rys.28,29,

uzbrojenia ksztaltownikow we wktady izolacyjne przed ich potaczeniem w ruszt ,zgodnie z rys.1,25+29,

uszczelnienia potaczen typu ,,.L” i,,T” masami ogniochronnymi, klejami i silikonami zgodnie z rys.27

ewentualnego uzbrojenia elementoéw rusztu w uszczelki peczniejace, katowniki mocowania oszklen.

Nalezy przestrzega¢ bezwzglednie nastepujacych zalecen:

skrzydta drzwi muszg by¢ calkowicie wytworzone, ztoZzone i wyposazone w zaktadzie produkcyjnym (dopuszcza si¢ na czas transportu
demontaz tych elementéw oku¢ lub mechanizméw, ktére moglyby ulec uszkodzeniu takich jak: klamki, pochwyty, samozamykacze, dzwignie
przeciwpaniczne itp., ale otwory do ich zamocowania musza by¢ przygotowane w zaktadzie produkcyjnym),

elementy stupkow i rygli oraz przewigzek przygotowane powinny by¢ przez zaktad produkcyjny (dhugosc katy zaciec, otwory do instalacji
elementow potaczen typu ,,L” 1, T7),

na kazdym elemencie obwodowym ramy powinny by¢ zamocowane kotwy systemowe nr katalogowy 80326125 lub tgczniki o$cieznicowe
nr katalogowy 80322133.

Przed ostatecznym polaczeniem stupkdw i rygli w ruszt Sciany nalezy dokonaé ponownej kontroli dostarczonych elementow, a w szczego6lnosci :

sprawdzi¢ czy komory ksztaltownikow stupow i przewigzek (rygli) sa wypetlione wktadami izolacyjnymi w sposob pokazany na rys.1, jesli
nie, nalezy wypelni¢ komory ksztattownikéw wktadami izolacyjnymi,

sprawdzi¢ czy elementy stupkow i rygli oraz przewiazek przygotowane przez zakltad produkcyjny sa zgodne z dokumentacja projektowa
Sciany (dlugos¢ elementdw, katy zacie¢, otwory do instalacji tacznikoéw typu ,,L” i ,,T”), w przypadku niezgodnosci powiadomié¢ warsztat
produkcyjny lub wykona¢ obrobki, zgodnie z rys.25 +29 lub z instrukcjg [-09 prefabrykacji i montazu $cian MB-60E EI albo z katalogiem
systemowym,

sprawdzi¢ czy na kazdym obwodowym elemencie ramy $ciany zamocowane sg kotwy systemowe nr katalogowy 80326125 albo taczniki
oscieznicowe nr katalogowy 80322133, w iloéci i w rozstawach zgodnych z rys.17,18, 19, w przypadku niezgodnosci uzupelnic ilos¢  kotew
lub otworéw pod kotki rozporowe lub wkrety do betonu i dostosowac rozstawy punktow zamocowania.

1.1. Polaczenia elementéw ram w ruszt nosny $ciany profilowej MB-60E EI

1.1.1.Polaczenia typu ,,L”

Potaczenia narozne typu ,,L” ksztattownikow oScieznic i ram obwodowych nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami 25+26. Przy wykonaniu potaczen

typu ,,L” do obowiazkdéw montazysty nalezy:

uzycie wlasciwych dla zastosowanych ksztattownikow ramy facznikow mechanicznych, zgodnie z rys. 25+26 ,

pokrycie powierzchni tacznikow ,,.L” klejem Cosmofen Duo, nr katalogowy 13364612 zgodnie z rys. 27,

wprowadzenie w wlasciwe komory wktadéw izolacyjnych o odpowiednim kacie zacigcia 1o odpowiedniej dtugosci, zgodnie z rys.25+26,
zakotkowanie potaczenia kotkami nr katalogowy 80376014,

usunigcie nadmiaru kleju i oczyszczenie polaczenia.
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Rys.26. Potaczenia typu ”L” ksztaltownikow ram obwodowych, stupkéw i przewigzek zespotu drzwiowego lub $cian profilowych MB-60E EI
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Rys.27. Klejenie i uszczelnianie polaczen typu ,,L” oscieznic drzwiowych i poprzeczek zespotu drzwiowego i $cian



1.1.2. Polaczenia typu ,, T”
Polaczenia typu ,,T” przewiazek poprzeczek ze stupkami i stojakami ram obwodowych nalezy wykonaé zgodnie rysunkami 28 + 29.

Przy wykonaniu potaczen typu ,,T” do obowiazkéw montazysty nalezy:
e  sprawdzenie poprawnosci doboru tacznikow,
e  sprawdzenie rozstawow tacznikoéw i pewnosci ich zamocowania lub skorygowanie rozstawow i zamocowanie tacznikow typu ,,T”,
zgodnie z dokumentacjg wykonawcza zespotu drzwiowego lub $ciany,
e pokrycie powierzchni tacznikow ,, T” klejem Cosmofen Duo, nr katalogowy 13364612 , oraz silikonem zgodnie z rys.27,
e  wprowadzenie w wlasciwe komory wktadow izolacyjnych o odpowiedniej dlugosci,
e  zakotkowanie potaczenia kotkami nr katalogowy 80376014 i 80376015,
e usunigcie nadmiaru kleju i oczyszczenie polaczenia,
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Rys.28. Potaczenie typu ,,T” ksztaltownika ramy obwodowej lub stupka $ciany z poprzeczka dolng lub gorna
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Rys.29. Potaczenie typu ,,T” ramy obwodowej lub stupka $ciany z przewiazka



2. Wykonanie oScieznic drzwiowych w $cianach profilowych systemu MB-60E EI
W $cianie profilowej systemu MB-60E EI powinien zosta¢ wykonany gorny i boczne przymyki os$cieznicy drzwiowe;j:
a) dla skrzydet drzwi otwieranych na zewnatrz budynku, o klasie opornosci ogniowej EI30 - z ksztaltownika o nr katalogowym K518389X,
przykrecanego do ram obwodowych, stupkdéw i poprzeczek konstrukeji $ciany stalowymi wkretami ¢ 4,8x 38 mm ( nr katalogowy 87222509),
w odlegtosci nie wigkszej niz 100 mm od goérnego potaczenia typu ,,L” i nie wickszej niz 55 mm od podlogi, przy maksymalnym rozstawie wkretow
co 400 mm, zgodnie z rys.30,31, Ksztattownik K518389X powinien by¢ przyciety w warsztacie produkcyjnym na wymagana dtugosé
pod odpowiednimi katami, z otworami do jego zamocowania ( w przypadku braku otworéw lub ich niedostatecznych rozstawdéw montazysta powinien
wykonac je zgodnie z rys.31).
Przed zamocowaniem ksztaltownika K7118739X nalezy:

e  wprowadzi¢ w jego wewnetrzne komory wktady izolacyjne 80462113 i 80462231 przyciete na odpowiedniag dtugose,

e wzdhiz krawedzi shupkow i przewigzek ramy w obrebie otworu drzwiowego nanie$¢ w kanale uszczelki cienkg warstwe silikonu nr

katalogowy 14614960,

e przykreci¢ ksztalttownik K518389X do stojakow i poprzeczki ramy wkretami ¢ 4,8 x 38 mm i usuna¢ nadmiar silikonu,
b) dla skrzydet otwieranych do wnetrza budynku, o klasie odpornosci ogniowej EI230 z ksztalttownika
o nr katalogowym K430129X, przykrecanego do ram obwodowych, stupkow i poprzeczek konstrukeji $ciany stalowymi wkretami ¢ 4,2 x 19 mm ( nr
katalogowy 87222405), w odleglosci nie wigkszej niz 100 mm od goérnego potaczenia typu ,,.L” i nie wigkszej niz 55 mm od podlogi, przy maksymalnym
rozstawie wkretow co 400 mm, zgodnie z rys.30,31, Ksztalttownik K430129X powinien by¢ przycigty w warsztacie produkcyjnym na wymagana dtugosc¢
pod odpowiednimi katami, z otworami do ich zamocowania ( w przypadku braku otworéw lub ich niedostatecznych rozstawdéw montazysta powinien
wykona¢ je zgodnie z rys.31).
Przed za mocowaniem ksztattownika i listwy izolatora nalezy:

e  wzdhiz krawedzi stupkoéw i przewigzek ramy, w obrgbie otworu drzwiowego nanie$¢ w kanale uszczelki cienka warstwe silikonu nr

katalogowy 14614960,
e przykreci¢ ksztaltownik K430129X do stojakoéw i poprzeczki ramy wkretami ¢ 4,2 x 19 mm i usuna¢ nadmiar silikonu.
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Rys.30. Wyksztaltowanie o$cieznicy ( przymyku drzwiowego) w otworze drzwiowym profilowej
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Rys.31. Rozmieszczenie punktow zamocowania listew przymyku drzwiowego w Scianach systemowych MB-60E EI lub ramie obwodowej
zespotu drzwiowego



3.Luzy obwodowe mie¢dzy skrzydlem a oScieznicg i pomiedzy skrzydlami drzwi
Zgodnie z dokumentacja techniczng ALUPROF oraz rys.32,33 i tablica 9, maksymalne dopuszczalne luzy wynosza :

Maksymalne, dopuszczalne luzy w konstrukcjach drzwi ognioodpornych MB-86EI Tablica 9

Maksymalne dopuszczalne luzy w konstrukcjach drzwi

Miejsce pomiaru luzow z zamknigciami standardowymi

Poml(;rd.zy. slfrzydlen'l dr'zw1(’)wym a 5405 mm
oscieznicg - ztozenie gorne

Pon,n(?d.zy' skrzyfllem drzvsuowxm a 50,5 mm
oscieznicg ( pion z zawiasami)

Pomigdzy skrzydtem drzwiowym a 5405 mm
oscieznicg ( pion z zamkiem) ’

Pomigdzy skrzydtami drzwi _ 5405
dwuskrzydtowych -

Pomiedzy skrzydlem drzwiowym a

. 13 .
podtoga Zgodnie zrys.13 i 14 z tolerancja = 1 mm

K51 E‘-|39[]J(

Rys.32. Konstrukcje drzwi ze standardowymi zamknigciami — dopuszczalne wymiary luzéw pomigdzy oscieznica i skrzydlem oraz pomigdzy
skrzydtami
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Rys.33. Konstrukcje drzwi z awaryjnymi lub antypanicznymi zamknig¢ciami — dopuszczalne wymiary luzéw pomigdzy oscieznica i
skrzydtem oraz pomigdzy skrzydtami

3. Mocowanie progu drzwi

Rys.34 i 35 przedstawiajg sposob zamocowania progu z ksztattownika K412677X lub 518233X.

W przypadku progu z ksztattownika 518233X konce progu powinny by¢ odpowiednio podfrezowane w zaleznosci od kierunku otwarcia skrzydet
( zgodnie z rys.35). Do koncow progdéw nalezy wkretami ¢ 4,2 x 22 mm ( nr katalogowy 87222506 przykreci¢ uchwyty mocujace o nr katalogowym
80462144 ktore nastepnie wkretami ¢ 4,2 x 22 mm nalezy przykreci¢ do stojakow oscieznicy.

W drzwiach jednoskrzydtowych do trwatego zamocowania progu nalezy wywierci¢ min. 3 otwory ¢ 14 mm: 2 w odlegtosci 100 mm od stojakow
oscieznicy i jeden w potowie dtugosci progu.

W drzwiach dwuskrzydlowych nalezy w progu wywierci¢ otwory ¢ 14 mm w odlegtosci 100 mm od stojakoéw oscieznicy oraz w odleglosci 150 mm po
obydwach stronach od osi pionowego przymyku skrzydet a nastepnie dowierci¢ pozostate otwory tak aby maksymalna odleglo$¢ nie byta wigksza niz
600 mm.

W przypadku progu z ksztattownika K412677X mocowany jest on bezposrednio do podlogi.

W ksztattowniku progu nalezy wykona¢ otwory ¢ 14 mm w ilosci i w odlegtosciach takich samych jak to opisano powyzej.

Prog nalezy osadzi¢ na silikonie ognioodpornym nr katalogowy 14614967 i uszczelni¢ potaczenie w sposob pokazany na rys.20.
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Rys.34. Montaz progu w drzwiach o kierunku otwarcia skrzydet na zewnatrz budynku
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Rys.35. Montaz progu w drzwiach o kierunku

4.Uszczelnienie dolnego przymyku drzwi z listwa opadajaca 80004327

W drzwiach wyposazonych w automatyczng listwe opadajaca nr katalogowy 80004327 do stojakow oScieznicy lub listew zmiany kierunku
otwarcia skrzydel nalezy zamocowa¢ plytki doszczelniajace nr katalogowy 80111330 z uszczelkami szczotkowymi za pomoca wkretow ¢ 3,5 x
13 mm (nr katalogowy 8725203) w miejscach i w sposob przedstawiony na rys.36:
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Rys. 36. Schemat montazu uszczelnienia dolnego przymyku drzwi z automatyczng listwa opadajaca

( dotyczy klas odpornosci ogniowej E1130 i EI230)

5. Rozmieszczenie zawiasow drzwiowych

Na rysunku 37 przedstawiono schemat rozmieszczenia zawiaséw drzwiowych — schemat ten

obowiagzuje dla wszystkich klas odpornosci ogniowej drzwi. Za dobor ilosci zawiasow i ich prawidlowe rozmieszczenie odpowiada
producent drzwi - Montazysta po osadzeniu drzwi powinien skontrolowa¢ te wymiary. Ponadto, w przypadku wymagania dotyczacego
bardzo sztywnego osadzenia drzwi nalezy os$cieznice przykreci¢ dodatkowymi stalowymi kotkami lub wkretami w odlegtosci 100 + 5

mm od skrajnego elementu zawiasu gornego i dolnego.
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Rys. 37. Rozmieszczenie zawiasow

IV. Szklenie i montaz wypelnien

1.Ustalenie nominalnej grubosci szyby ognioodpornej
Szyby ognioodporne pojedyncze i w zespoleniu z innymi szybami charakteryzuja si¢ znacznymi odchytkami grubos$ci. Odchytki grubosci zaleza
od rzeczywistej ( nominalnej ) grubosci szyby. Im grubsza szyba i im wyzsza klasa ognioodpornosci szyby tym wigksza jest tolerancja jej
wymiaru rzeczywistego.
Przecigtnie warto$¢ odchytek waha si¢ w nastepujacych granicach:
+ 1 mm dla szyb o odpornosci ogniowej 15; 20 i 30 min.,
+ 2 mm dla szyb jednokomorowych,
+ 3 mm i wigcej dla szyb dwu komorowych.
Poszczegolne formaty szyb pochodzace z tej samej partii produkcyjnej o tym samym wymiarze nominalnym w rzeczywistosci mogg cechowac si¢
skrajnymi wymiarami gruboséci wynikajacymi z podanego wyzej pola tolerancji. Moga rowniez wystepowaé w obrebie 1 formatu szyby istotne rdznice
w grubos$ci, podczas pomiaru wzdluz krawedzi szyby. Praktyka wykazuje Zze producent w fazie prefabrykacji drzwi przygotowuje konstrukcje do
osadzenia szyb o grubosci nominalnej, gdy tymczasem szyby docierajace bezposrednio na plac budowy moga mie¢ inng grubos¢ rzeczywista. Dlatego
przed przystapieniem do szklenia montazysta powinien ustali¢ rzeczywista, $rednig grubos$¢ kazdej osadzanej szyby poprzez jej pomiary. Nalezy, przy
pomocy suwmiarki o doktadnosci pomiarowej 0,01 mm zmierzy¢:
e  grubo$¢ w 4 narozach szyby,
o grubos¢ wzdhuz kazdej z krawedzi szyby w nastgpujacy sposob
- dla krawedzi szyby o dlugo$ci do 1,2 m w potowie dlugosci,
- dla krawedzi szyby o dlugosci do 1,8 m co 1/3 dlugosci krawedzi
- dla krawedzi powyzej 1,8 m co 1/4 dlugosci krawedzi

e  obliczy¢ $rednia arytmetyczng z przeprowadzonych pomiarow.



2. Instalacja szyb i wypelnien nieprzeziernych
Rysunek nr 38 przedstawia zasady doboru i rozmieszczenia stalowych katownikéw mocujacych szyby lub wypelnienia nieprzezierne w ramach skrzydet
drzwiowych oraz w polach statych §cian profilowych i panelach bocznych i gornych zespotéw drzwiowych.
W ramie skrzydta zgodnie z rys.38 nalezy stosowa¢ katownik o nr katalogowym 80322130 natomiast polach statych (panelu bocznego albo gérnego)
nalezy zgodnie z rys. 38 nalezy stosowa¢ katownik o nr katalogowym 80322131, mocowany z pomoca wkretow ¢ 3,5 x 16 mm ( nr katalogowy
807222204).
Maksymalna odlegto$¢ od wewnetrznego naroznika ramy skrzydta lub panelu bocznego albo gornego nie powinna by¢ wigksza niz 150 mm, natomiast
maksymalne odlegtosci pomigdzy kolejnymi katownikami, nie powinny by¢ wieksze niz 500 mm
Na rys.39 pokazano sposob klejenia uszczelek peczniejacych:

o  uszczelki nr katalogowy 120655 we wrebie wokot szybowym ramy skrzydta lub pola stalego w $cianie profilowej albo w panelach bocznych

i gornych zespotu drzwiowego,
e  uszczelki nr katalogowy 120668 na wewnetrznych krawedziach skrzydet drzwiowych.

Przed przystapieniem do osadzania szyb i wypelnien nalezy sprawdzi¢ lub wykonac :
o  prawidlowo$¢ zamocowania katownikow szklenia nr kat 80322130 i nr kat. 80322131 lub prawidlowos¢ wykonania otworéw pod ich
mocowanie i zamocowac katowniki — sprawdzi¢ rozstawy migdzy katownikami, ktore powinny by¢ zgodne z rys. 38,
e zamocowanie uszczelek peczniejacych nr kat. 120655 na przekladce termicznej i nr kat. 120668 na polprofilu zewnetrznym,
w przypadku gdy uszczelki nie sg naklejone czynnosci powinny zosta¢ wykonane zgodnie z rys.39,
e  zaleca si¢ naklejenie uszczelki nr katalogowy 120665 po instalacji katownikow szklenia,
e  ciaglos¢ uszcezelki peczniejacej nr kat. 120655 powinna by¢ przerwana (w miejscu ulozenia kazdej podktadki podszybowej) na dtugosci 100
mm,
Narys.40 irys.41 przedstawiono elementy sktadowe osadzenia wypetnien odpowiednio w ramach skrzydet drzwiowych i w ramach doswietli, nadswietli
oraz polach $cian profilowych.
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Rys.38. Rozmieszczenie katownikoéw mocujacych szyby w ramie skrzydta drzwi MB-86EI

Montageschritte




120655

B7253404

87253404

120668

W omiejscu ustawienia podkiadek podszybowych nalezy przerwad tagme puchnaca 120655 na diugosé podkiadki.

Tagéme puchnaca montowad na cabe] divgoéel profili.

Pasting a profile from the side of pane. When fixing washers under the pane, shorten the swelling tape 120655 to match the length of the washer.
Swelling tapes are to be fixed along the whole length of profiles.

Oxnedrka npodung co cTopoHsl cTexna. MNpy YeTaHoBKE NOAKNAN0K NOD CTEKNCNAKETE CNEqYeT CoEpaTHTE HaByxamllyio nedTy 120655
COOTEETCTREHHO OMKHE NOQKNAaKA. Habyxamowud MaTepKan yCTAHoBWTE No BoeR ANKMHE npodrnen.

Beim Einlegen der Glasunterlagen ist das Dehnband 120655 auf die Lange der Unterlage abzuklrzen.

Dehnbandern auf der ganzen Profillange montieren

Rys.39. Oklejanie ksztattownikéw uszczelkami pgezniejacymi ; a) oklejanie pol doswietli i nad$wietli zespotow drzwiowych oraz pél stalych
w $cianach profilowych MB-86EI , b) oklejanie skrzydta drzwi
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Rys. 41. Montaz wypehien w ramie skrzydta drzwiowego — elementy sktadowe



3. Wypieranie skrzydla drzwi, rozmieszczenie podkladek podszybowych

Prawidtowe wyparcie skrzydta jest bardzo wazng czynnos$cig podczas montazu poniewaz szyba poprzez podktadki podszybowe powoduje usztywnienie

konstrukcji, a zabieg wyparcia zapewnia prawidlowy, prostokatny ksztatt i prawidtowa prace skrzydet drzwiowych.

Do wypierania skrzydla drzwiowego nalezy uzywaé klockéw drewnianych twardych, najlepiej bukowych, o grubosci 1+ 5 mm i dlugosci 100 mm,

pokazanych na rys.42b.

Rozmieszczenie podktadek nastepuje tak jak to przedstawiono na rys.42a - nalezy zwrdci¢ uwage na ich umiejscowienie - w skrzydtach drzwi klocki
zawsze podkladane sa w szczelinie pomigdzy szyba a ksztaltownikiem skrzydta - po stronie zawiaséw w dolnym narozu oraz w gornym narozniku po
stronie klamki. Jezeli mamy do czynienia ze skrzydtem z podziatlem poziomym, postepujemy tak samo dla kazdej szyby/ wypetnienia.

05 podktadek podszybowych powinna znajdowac si¢ w odlegtosci 90 mm od wewnetrznego naroznika wypehianego pola, z tolerancjg + 5 mm.

80

a)
30
0
(=]
(=]
SNEN,
|
=0 a0 {, 1| =0 so | |]
B | B 2]
an a0 80
! ! T
| | LI |
[ § | — L i |
[=] [=] CI]
L= on|
1l 30
J——|—| o |
T | [l = - | |l
3‘ || B i
90 ml
f=] [=]
o -1
NN A | M - - .
]
0 50 %0 30
B B

Podktadki nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ stosujac ognioodporny silikon nr katalogowy 14614967
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Rozmieszczenie podktadek nosnych i regulacyjnych.
Spacing of main and regulating washers.
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Rys.42. Wypieranie szyb w ramach skrzydet drzwiowych i ramach $cian:
a) zasady rozmieszczenia podkladek podszybowych, b) dobdr podktadek podszybowych

4. Osadzenie wypelnien — dobér listew przyszybowych i uszczelek

Po zainstalowaniu podktadek podszybowych nalezy w rame skrzydia lub panelu bocznego albo goémego wtozy¢ wypehienie i zatrzasnaé listwy
przyszybowe. Polaczenie nalezy uszczelni¢ uszczelkami przyszybowymi :

e  prawidlowos¢ doboru uszczelek przyszybowych powinna by¢ zgodna z rys.43,

e  prawidlowos¢ doboru listew przyszybowych powinna by¢ zgodna z rys.43, a ich dlugos¢ nalezy sprawdzi¢ z dokumentacja
techniczna.
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Rys.43. Dobor uszczelek i listew przyszybowych mocujacych wypehienia w ramach skrzydet i paneli zespotéw drzwiowych
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Rys.44. Kontrola osadzenia uszczelnien

V. Ostateczna kontrola poprawnosci montazu

Kontrola montazu powinna obejmowac:

prawidlowos¢ osadzenia o$cieznicy, ramy zespotu drzwiowego lub $ciany profilowej : (rownolegto$¢ i prostopadtos¢ elementéw konstrukcji),
prawidlowos¢ zamocowania drzwi lub $ciany w tym prawidtowos¢ wypelnienia szczelin pomigedzy o$cieznica /ramg a o$ciezem otworu
budowlanego,

kompletno$¢ wyposazenia drzwi w uszczelki:

a) obwodowa uszczelke przylgowa nr katalog. 120553, ktora powinna by¢ ciagta i sklejona w kazdym narozu z katownikami z EPDM, miejsca
osadzenia uszczelki w ksztaltowniku skrzydta pokazano na rys.44

b) obwodowa zewng¢trzna uszczelke przyszybowa nr katalog. 120518 - ktora powinna by¢ ciagla i sklejona w kazdym narozu — miejsca
osadzenia uszczelki w ksztalttowniku skrzydta lub pola stalego pokazano na rys.44a i rys.44b,

¢) obwodowa przyszybowa, wewnetrzng uszczelke, dobrang zgodnie z rys.43,w zalezno$ci od grubosci wypehnienia, ktéra powinna by¢ ciagta
i sklejona w kazdym narozu — miejsca osadzenia uszczelki w ksztaltowniku skrzydta lub naswietlu i doswietlu pokazano na rys. 44a i rys.44b,
d) nadprogowa, nr katalogowy 120757, przykrgcang do dolnego ramiaka skrzydta lub uszczelka 120510 montowang w listwie nr
kat.K415230X zgodnie z rys. 13 i rys.14,

kontrole kompletnosci zastosowania poliamidowych zaslepek do listew nadprogowych

kontrole poprawnosci zamontowania uszczelki peczniejacej nr katalogowy 120668 na wewnetrznej powierzchni oscieznicy i zewnetrznej

powierzchni skrzydta, zgodnie z rys.39,

" poprawnos$¢ wykonania i drozno$¢ otwordéw drenazowo — wentylacyjnych,

prawidtowos¢ dziatania zamka ( zapadki i rygla),

kompletno$¢ i rodzaj okué,

prawidlowos$¢ dziatania wyposazenia drzwi ( samozamykacz, uszczelka opadajaca, kontrola dostepu, wyposazenie zamknie¢ drzwi
ewakuacyjnych),

zdolno$¢ do samozamykania si¢ drzwi,

sprawdzenie minimalnej sity niezbednej do otwarcia drzwi,

prawidtowos¢ i jakos$¢ zabiegéw czyszczenia i konserwacji konstrukcji,

oznakowanie drzwi zgodnie z zasadami oznakowania wyrobu znakiem B lub znakiem CE



VI. Konserwacja i czyszczenie konstrukeji aluminiowo- szklanych

1. Konserwacja i czyszczenie szkla elewacyjnego

Szklo jest z natury twarde, odporne i tatwe do utrzymania w czystosci. Przestrzeganie podanych ponizej zalecen pozwoli zachowac¢ jego czystos¢ ,
przejrzystos¢ i blask na wiele lat.

1.1. Czyszczenie szkla na placu budowy po zakonczeniu montazu
Podczas pierwszego czyszczenia po montazu szklo moze by¢ silnie zabrudzone. Zalecane sa nastepujacy zasady czyszczenia:

e do czyszczenia nie wolno stosowac produktow zawierajacych kwas fluorowodorowy lub pochodne fluoru, ani produktow o odczynie silnie
kwasnym lub silnie zasadowym, a takze produktéw §ciernych poniewaz moga one uszkodzi¢ powloke i powierzchni¢ szkta (nalezy zwrocié
uwage na kompatybilno$¢ stosowanych produktow z innymi elementami konstrukcji aluminiowo-szklanej takimi jak powloki ochronne na
aluminium, materiat uszczelek, srodki uszczelniajace),

e nalezy jak najszybciej usunaé z szyb naklejki i korkowe przektadki,

e nalezy natychmiast usuwac ze szkla slady szlamu cementowego i pozostatosci innych materiatow budowlanych — dtuzsze pozostawanie takich
osadow na szkle moze spowodowac trwate uszkodzenie szyby (zmatowienie),

e nie wolno usuwac na sucho pytu cementowego ani innych pozostatosci materialow o wlasciwosciach $ciernych,

e  szyby nalezy obficie sptukaé czysta woda w celu usunigcia jak najwickszej ilosci osadzonego pytu, nadmiar wody usungé przy pomocy
gumowej wycieraczki,

e  dokladnie obejrze¢ szyby i usunaé pozostate zabrudzenia i ostroznie usuna¢ resztki srodkow uszczelniajacych, kitow, zapraw itp. postugujac
si¢ specjalng skrobaczka do szyb lub zyletka (w takich przypadkach zachodzi zawsze duze ryzyko zarysowania szyby, zatem nalezy zachowa¢
wyjatkowa ostrozno$é, szczeg6lnie w przypadku czyszczenia réznych rodzajow szkta powlekanego),

e  dokona¢ kolejnej czynnos$ci mycia czysta woda lub woda a z dodatkiem neutralnego $rodka czyszczacego albo innego produktu dostgpnego
na rynku, przeznaczonego do mycia szyb,

e zarowno woda do czyszczenia, jak i $ciereczki lub gabki, nie mogg zawiera¢ piasku i innych ciat obcych.

1.2. Biezaca i okresowa konserwacja szyb
1.2.1. Czestotliwo$¢ mycia
Czgstotliwo$¢ mycia zalezy od warunkéw panujacych w otoczeniu oraz stopnia zanieczyszczenia $rodowiska. Szklo szybciej ulega
zabrudzeniu w zapylonych terenach przemystowych, w dzielnicach charakteryzujacych si¢ duzym nasileniem ruchu drogowego, na
terenach nadmorskich oraz
w miejscach, gdzie tafle szklane sg rzadko wystawione na dziatanie deszczu. Szkto nalezy czysci¢ tak czgsto, by czyszczenie zwykle
bylo wystarczajaca metoda utrzymania go w czystosci. Minimalna zalecana czgstotliwo$¢ wynosi jeden raz na sze$¢ miesiecy.

1.2.2. Mycie zwykle

W wiekszosci przypadkow szklo wystarczy umyé¢ duzg iloscig czystej wody. Czasami do wody mozna doda¢ niewielkg ilo§¢ neutralnego $rodka
czyszczacego lub innego, dostgpnego na rynku produktu przeznaczonego do mycia szyb. Nalezy korzysta¢ z gumowych wycieraczek do szyb lub
specjalnych $ciereczek. Po umyciu szklo nalezy obficie sptukaé czysta wodg i zebra¢ nadmiar plynu przy pomocy gumowej wycieraczki.

Nie nalezy czy$¢ szkta w czasie, gdy jest wystawione na dzialanie pelnego stonca. Nalezy rowniez unikaé czyszczenia szkla, gdy temperatura jest bardzo
niska lub bardzo wysoka.

1.2.3. Mycie specjalne

Jezeli zwykte czyszczenie jest nieskuteczne, mozna siggnac¢ po inne metody: plamy z thuszczu oraz inne zanieczyszczenia pochodzenia organicznego
nalezy usuwac przy pomocy rozpuszczalnikow takich jak alkohol izopropylowy lub aceton, naktadanych na zabrudzone powierzchnie migkka, czysta
Sciereczka. Inne zanieczyszczenia nalezy usuwac, polerujac lekko powierzchni¢ wodna zawiesing tlenku ceru (w rozcienczeniu od 100 do 200 graméw
proszku na litr wody) a nastgpnie tafle nalezy spluka¢ woda, i dalej postepowac zgodnie z zaleceniami dotyczacymi zwyklego czyszczenia.

1.2.4.Szczego6lne warunki ochrony i konserwacji szyb
W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

e nalezy unika¢ zabrudzenia powierzchni szklanych resztkami tynku lub betonu, rdza i nadmierng iloscia pytu ,

e nalezy zabezpieczy¢ szyby tak, aby krople metalu powstajace podczas prac spawalniczych ani opitki powstajace podczas cigcia elementow
metalowych nie weszly w kontakt ze szklem, poniewaz moga spowodowac nieodwracalne uszkodzenia powierzchni szyb (gdy to konieczne,
powierzchnie szklane nalezy ostania¢ ptachta brezentowg albo plastikowa lub dykta,

e nalezy chroni¢ powierzchnie szyb przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi, produktami stuzacymi do obrobki elewacji, farbami do $cian
wewnetrznych, itp.

2. Konserwacja powlok na ksztaltownikach aluminiowych

Efekt powtok lakierowanych i anodowanych zostanie utrzymany tak dtugo jak czesto i prawidlowo prowadzone bgda zabiegi konserwacyjne. Na trwatos¢
powlok na elementach konstrukcji aluminiowych istotny wptyw majg warunki klimatyczno- atmosferyczne w miejscu wbudowania, skutki potaczen
aluminium z innymi metalami lub z niektérymi materialami budowlanymi, czestotliwo$¢ konserwacji, sposob przeprowadzenia zabiegdéw
konserwacyjnych.



2.1 Czyszczenie konstrukcji aluminiowych po zakonczeniu montazu

Po zakonczeniu montazu konstrukcji, osadzeniu szyb i wyregulowaniu mechanizméw nalezy przystapi¢ do operacji mycia i czyszczenia. Do

najwazniejszych czynnosci naleza:

niezwloczne usunigcie folii ochronnej , poniewaz przy ekspozycji stonecznej i wysokiej temperaturze otoczenia, moze prowadzic to do reakcji
chemicznych, skutkiem czego moze doj$¢ do zespolenia si¢ tasmy z powtoka proszkowa lub innych uszkodzen i odbarwienia,

jezeli z uwagi na trwajacy proces budowlany wymagane jest pozostawienie folii ochronnej, a konstrukcja nie jest bezposrednio narazona na
dziatanie promieni UV i wysokiej temperatury to folia moze by¢ zdj¢ta nie pozniej niz 3 miesiace od jej zatozenia — montazysta zobowiazany
jest to poinformowania o tym uzytkownika / inwestora, protokolarnie,

jesli na powierzchni wyrobu pozostaje nosnik tasmy ochronnej nalezy usunaé go stosujac przemywanie spirytusem mineralnym przy pomocy
migkkiej szmatki, w przypadku trudnosci z jej usunigciem nalezy powiadomic o fakcie producenta konstrukcji aluminiowo-szklanej,
aluminiowe ksztattowniki z powlokami tlenkowymi anodowanymi lub lakierowanymi nalezy my¢ migkka szmatka przy uzyciu czystej wody
lub wody z dodatkiem delikatnych $rodkow myjacych, temperatura ptynow myjacych i powierzchni czyszczonych elementow nie moze by¢
wyzsza niz 25 °C ( nie wolno stosowaé mycia goragcg woda, parg wodng lub mycia pod ci$nieniem),

powierzchnie ksztattownikow nalezy osuszy¢ poprzez przecieranie delikatnymi tkaninami bawelnianymi, podczas tego zabiegu nie nalezy
zbyt mocno dociska¢ tkaniny do czyszczonej powierzchni,

dodatkowe informacje zwigzane z czyszczeniem powierzchni podane sg w rozdz. 2.2 +2.4.

2.2. Czestotliwo$é konserwacji i mycia powlok ochronnych
Elementy konstrukcji aluminiowych winny by¢ konserwowane z czgstotliwoscia wynikajaca z miejsca eksploatacji, a w szczeg6lnosci z agresywnosci

korozyjnej srodowiska naturalnego:

w $rodowiskach stabo agresywnych (wiejskich, matych miast) — minimum 2 razy w roku,

w $rodowiskach §rednio agresywnych (matych miast na szlakach komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu, $rednich miast o
stabym uprzemystowieniu) — minimum 3 razy w roku,

w $srodowiskach silnie agresywnych (miastach silnie uprzemystowionych, o bardzo duzym ruchu komunikacyjnym) — minimum 4

razy w roku.

2.3. Biezaca i okresowa konserwacja powlok na konstrukcjach aluminiowo- szklanych

zaleca si¢ aby kazdorazowo sprawdzi¢ na niewidocznych powierzchniach konstrukcji czy zastosowany $rodek czyszczacy lub roztwor wodny
srodka czyszczacego ( z wyjatkiem czystej wody) nie reaguje z powtoka ochronna,

aluminiowe ksztaltowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ migkka szmatka przy uzyciu delikatnych $rodkéw myjacych, nie nalezy
uzywaé plynéw na bazie zwigzkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére moga spowodowaé uszkodzenie powlok tlenkowych lub
lakierowanych,

nie wolno stosowa¢ $rodkdéw czyszczacych o pH ponizej 5 i powyzej 8 a temperatura powierzchni konstrukcji oraz temp. wody nie moze
przekracza¢ 25°C,

po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czysta, zimng woda,

w trakcie mycia nie wolno stosowac $ciernych §rodkow czyszczacych, a takze czy$ci¢ powierzchni poprzez tarcie,

dopuszcza si¢ stosowanie delikatnych tkanin bawetnianych przeznaczonych do przemystowego czyszczenia, a podczas przecierania nie nalezy
zbyt mocno dociskac tkaniny do czyszczonej powierzchni,

nie wolno stosowac¢ organicznych rozpuszczalnikow zawierajacych estry, ketony, alkohole, zwigzki aromatyczne, estry glikoli, weglowodory
chlorowane itp. oraz nie wolno stosowaé¢ detergentow o nieznanym pochodzeniu.

2.4. Szczegoblne warunki ochrony i konserwacji powlok konstrukcji aluminiowo szklanych

W wieloletnim cyklu uzytkowania budynku prowadzone sg remonty i modernizacje budynku i pomieszczen. W zwigzku z tym nalezy przestrzegac

nastepujacych zalecen:

nalezy unika¢ zabrudzenia powtok resztkami tynku lub betonu, nadmierng iloécig pytu,

nalezy chroni¢ powierzchnie konstrukcji przed zabrudzeniami farbami elewacyjnymi, produktami stuzacymi do obrobki elewacji, farbami do
$cian wewnetrznych, itp.

powtoki proszkowe i anodowe sg wrazliwe mi¢dzy innymi na dziatanie rozcienczalnikow organicznych, st¢zonego alkoholu, kwaséw, zasad i
zwigzkow ropopochodnych, w zwigzku z tym niedopuszczalny jest kontakt powtoki z wymienionymi $rodkami,

w szczeg6lnosci nalezy zapewni¢ ochrong przed kontaktem powtok z wapnem, cementem i innymi alkalicznymi materiatami budowlanymi
poprzez naklejenie na czas remontu folii ochronnej na ksztaltowniki konstrukcji lub poprzez ostonigcie folig catej konstrukeji,

powierzchnie ksztattownikow nalezy zabezpieczy¢ tak, aby krople metalu powstajace podczas prac spawalniczych ani opitki powstajace
podczas cigcia elementéw metalowych nie weszly w kontakt z powtoka, poniewaz moga spowodowaé nieodwracalne uszkodzenia powtok
(gdy to konieczne, powierzchnie ksztattownikoéw i szyb nalezy ostania¢ ptachtg brezentowsa albo plastikowa lub dykta).



3.Konserwacja drzwi i okué¢

3.1. Czestotliwos¢ przegladéw drzwi oraz konserwacji okué i mechanizméw
Ustugi serwisowe i kontrolne funkcjonalnosci i ptynnosci dziatania drzwi powinny by¢ prowadzone przez ich producenta lub upowaznionego serwisanta:

e  przynajmniej raz na pét roku dla drzwi przeciwpozarowych, przy czym wtasciciel budynku odpowiedzialny jest za realizacj¢ programu
i czgstotliwosci przegladu,

e . 7 czestotliwoscig zalecang przez producentéw okué¢ i mechanizmow lecz nie rzadziej niz raz na pot roku oraz 1 raz w miesigcu dla
przeciwpozarowych drzwi na drogach ewakuacyjnych wyposazonych w mechanizmy otwar¢ przeciwpanicznych lub awaryjnych.

3.2. Standardowe czynnos$ci serwisowe
Podczas prac serwisowych nalezy:

o wyczysci¢ drzwi i okucia ze wszelkich mozliwych zanieczyszczen aby zapobiec zablokowaniu lub zatarciu mechanizméw wyposazenia drzwi,
stosowac tagodne srodki myjace zalecane do konserwacji powlok a w przypadku elementdéw smarowanych lub oliwionych stosowaé¢ do
czyszczenia benzyng ekstrakcyjna,

e  sprawdzi¢ stan powlok ochronnych na ksztalttownikach ram o$cieznic i skrzydet i przeprowadzi¢ konserwacje¢ zgodnie z opisem podanym
w pkt. 2.2 2.4,

e  sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania wszystkich elementow sktadowych drzwi a przede wszystkim:

a) sprawdzi¢ wymiar i prawidlowos¢ geometrii skrzydet oraz sprawdzi¢ wymiary i rownomierno$¢ luzu pomiedzy skrzydtem a
oscieznicg oraz pomiedzy skrzydlem czynnym i skrzydlem biernym, w przypadku braku zgodnosci z dokumentacja montazowa
dokona¢ regulacji na zawiasach,

b) sprawdzi¢ pewnos¢ zamocowania zawiasow, klamek, samozamykaczy oraz wszelkich pozostatych okué, w razie potrzeby dokrecic
$ruby mocujace ( moment dociagnigcia $rub powinien by¢ zgodny z wytycznymi producentow okué ),

¢) sprawdzi¢ ptynnos¢ zamykania i otwierania skrzydel drzwiowych, szczegélnie drzwi wyposazonych w samozamykacze, poprzez
rozwarcie skrzydla na co najmniej 30° dla samozamykaczy bez regulacji kolejno$ci zamykania,

d) sprawdzi¢ czy do drzwi nie zostaly dodane lub czy nie zostaly usunigte jakiekolwiek urzadzenia ktére moga mie¢ wptyw na ich
dziatanie ,- w przypadku stwierdzenia obecnosci dodatkowych oku¢ Iub mechanizméw nalezy je usunaé lub wylaczy¢ drzwi
z eksploatacji powiadamiajac o fakcie wlasciciela/administratora budynku,

e w przypadku nieuprawnionego demontazu okué lub mechanizméw nalezy je uzupehic¢ na okucia tego samego typu jak w projekcie drzwi
lub wylaczy¢ drzwi z eksploatacji do czasu uzupehienia okué, powiadamiajac o fakcie wiasciciela/administratora budynku,

e  sprawdzi¢ pewno$¢ zamocowania oraz stan wszystkich uszczelnien i uszczelek,

e  dokona¢ przegladu zamka poprzez sprawdzenie ptynnoéci dziatania, sprawdzi¢ stan zapadki zamka, przynajmniej raz w roku zamek naoliwic,

e  sprawdzi¢ plynnos¢ pracy wktadki bebenkowej, w przypadku nieprawidtowosci w pracy wkladke wymieni¢ na nowa tego samego typu
i producenta,

e  zawiasow stosowanych w konstrukcjach aluminiowo szklanych nie nalezy smarowac,

e  dokona¢ starannego przegladu samozamykacza, w tym:

a) sprawdzi¢ pewno$¢ zamocowania elementéw samozamykacza do o$cieznicy i do skrzydta, luzy usunag¢ poprzez dokrecenie,

b) naoliwi¢ wszystkie czg¢éci ramienia ,

¢) sprawdzi¢ ustawienia samozamykacza: sit¢ dobicia i predkos$¢ domykania oraz sprawdzi¢ ptynno$¢ pracy skrzydta drzwiowego,
d) sprawdzi¢ czy predkos$¢ zamykacza drzwiowego jest regulowana w podanych przez producenta granicach,

e) w przypadku samozamykaczy z dodatkowymi funkcjami nalezy przestrzegaé zalecen producenta

f) uszkodzone samozamykacze nalezy bezwzglednie i bezzwlocznie wymieni¢ na nowe,

3.3. Czynnosci serwisowe i konserwacyjne drzwi ewakuacyjnych
Czynno$ci serwisowe i konserwacyjne powinny by¢ prowadzone z czestotliwos$cia 1 raz na miesige. Oprocz standardowych czynnosci
serwisowych opisanych w pkt.3.2. konserwacja powinna obejmowac:
e  kontrole dziatania zamknigcia przeciwpanicznego poprzez jego uruchomienie wraz z pomiarem sity niezbe¢dnej do zwolnienia zamknigcia,
e sprawdzenie czystoSci zaczepow 1 plynnosci dziatania elementéw dzwigni oraz stopnia pokrycia smarem, w przypadku negatywnym
mechanizmy nalezy nasmarowac,
e - okresowe sprawdzenie prawidtowosci napigcia dzwigni wraz z pomiarem sity operacyjnej zwolnienia zamknigcia przeciwpanicznego

Uwaga: W przypadku uszkodzen okué¢ w celu ich doboru, kompletacji i wymiany, nalezy bezwzglednie dokonaé ustalen z producentem drzwi lub
producentem okuc.

4. Obstuga drzwi i elementéw drzwiowych

Aby otworzy¢ drzwi wyposazone w standardowe zamkniecia do drzwi przeciwpozarowych nalezy nacisna¢ klamke jednoczesnie pociagnaé skrzydto
lIub je pchnaé, w zaleznosci od kierunku otwarcia skrzydla. Aby zamknaé drzwi nalezy skrzydlo pchnac lub pociagnac¢ za klamke pozostawiona
w pozycji poziomej. Czynnos$ci otwarcia i zamknigcia skrzydta nalezy dokonywac zawsze trzymajac za klamke w celu uniknigcia ryzyka przytrzasnigcia
palcow miedzy oscieznicg a skrzydlem.

4.1. Obsluga podstawowych zamkéw drzwiowych

1.Zamek blokowany klamka
Jezeli skrzydto znajduja si¢ w pozycji zamknigtej to w celu trwatego zamknigcia drzwi nalezy podnies¢ klamke ku gorze tak aby ustyszeé¢ klikniecie,

ktore swiadczy o tym, Ze rygiel jest zablokowany, a nastgpnie wykona¢ 1 obroét kluczem aby zamknac rygiel. Aby otworzy¢ skrzydto nalezy odblokowac
rygiel wykonujac obrot kluczem w kierunku przeciwnym i nacisna¢ klamke.



2. Zamek blokowany wktadka bebenkowa
Gdy skrzydto drzwi jest w pozycji zamknietej, w celu trwatego zamknigcia drzwi nalezy wykonac 2 pelne obroty kluczem aby zamknaé rygiel
zamka. Aby otworzy¢ drzwi nalezy wykonaé 2 pelne obroty w kierunku przeciwnym i nacisnaé¢ klamke.

3. Zamek automatyczny wielopunktowy

Zamki tego typu posiadaja magnetyczny system ryglowania zamka, pozwalajacy na automatyczne zablokowanie drzwi bez ingerencji
uzytkownika. W momencie doj$cia skrzydta do oscieznicy mechanizm ryglowania uruchamia si¢ automatycznie, a w celu wysunigcia rygla
glownego nalezy wykonac¢ 1 obrot kluczem. Aby odblokowaé drzwi nalezy wykonac 1 pelny obrot w kierunku przeciwnym i nacisnaé¢ klamke.

4.2.0bsluga drzwi
4.2.1.0twieranie i zamykanie drzwi jednoskrzydlowych
A. Otwieranie i zamykanie drzwi z zewnatrz

Czynnosci otwierania:

o wlozy¢ klucz we wktadke i obroci¢ go az do oporu i krotko przetrzymac jednoczesnie lekko uchylajac drzwi,
e popchna¢ lub pociaggnac skrzydto trzymajac klamke.

Czynnos$ci zamykania:

e  zamkna¢ drzwi,

e przekreci¢ klucz w zamku.

B. Otwieranie i zamykanie drzwi od wewnatrz

Czynnosci otwierania:

e nacisna¢ klamke lub ptytke naciskowa,
e w zaleznosci od kierunku otwarcia skrzydel popchnaé lub pociagna¢ skrzydlo trzymajac klamke.

Czynnosci zamykania:
e zamkng¢ drzwi,

e przekreci¢ klucz w zamku .

4.2.2. Otwieranie i zamykanie drzwi z ryglem elektromagnetycznym
Zamknie¢te drzwi odblokowuje si¢ za pomoca przycisku tak diugo jak dtugo naciskany jest przycisk. Mozliwe jest trwale odblokowanie zapadki rygla

pozwalajace na otwarcie drzwi w kazdym momencie (tzw. opcja dzienna uzytkowania drzwi). Odblokowanie zapadki nastgpuje poprzez przesunigcie
dzwigni blokady w dot a blokowanie -zapadki poprzez przesunigcie w gore. Opcja dzienna uzytkowania funkcjonuje tylko wtedy gdy drzwi
nie s3 zamknigte na klucz.

4.2.3.0twieranie i zamykanie drzwi dwuskrzydlowych
Aby otworzy¢ drzwi dwuskrzydlowe nalezy najpierw otworzy¢ skrzydto czynne w sposob opisany w pkt. 4.2.1,a nastgpnie otworzy¢ skrzydlo bierne
poprzez uniesienie dzwigni rygli umieszczonych w gornej i dolnej czgsci skrzydta.

4.2.4. Otwieranie i zamykanie dwuskrzydlowych drzwi awaryjnych przeciwpanicznych i awaryjnych

Ponizej przedstawiono podstawowe czynnos$ci obshugi drzwi umozliwiajacych wyjscie z budynkéw i pomieszczen w przypadkach awarii lub paniki.
Zar6wno mechanizmy drzwi ewakuacyjnych awaryjnych jak i przeciwpanicznych muszg umozliwia¢ wyjscie z pomieszczenia lub budynku w kazdym
czasie. Mechanizmy te pozwalaja na korzystanie z drzwi w normalnych warunkach uzytkowania jak i w warunkach zagrozenia. W przypadku wejécia
do budynku przez takie drzwi dostep do budynku jest ograniczony. Wejscie z zewnatrz moze nastgpowaé mechanicznie (klucz) lub elektrycznie ( pilot,
przycisk ). Wyjscie od wewnatrz nastgpuje poprzez mechaniczne zwolnienie zamknigcia bez jakiegokolwiek opdznienia .

4.2.4.1. Otwieranie i blokowanie drzwi ewakuacyjnych z pomoca klamek i/lub plytki naciskowej
1. Czynnosci przy otwieraniu/ zamykaniu skrzydta czynnego od zewnatrz
®  wlozy¢ klucz we wktadke i obroci¢ go 2 razy az do oporu i krotko przetrzymac jednoczesnie lekko uchylajac drzwi,
®  pociagnaé¢ drzwi trzymajac klamke lub gatke,
®  zamkna¢ w kolejnosci odwrotne;.
2. Otwieranie skrzydfa biernego od zewnatrz
®  otworzy¢ skrzydlo czynne w sposob opisany w ppkt.1.,
® nacisng¢ od wewnatrz w dot klamke lub plytke naciskows skrzydta biernego,
®  zamykanie w kolejno$ci odwrotne;.
3. Czynnosci przy otwieraniu/ zamykaniu skrzydta czynnego od wewnatrz
® nacisna¢ klamke lub plytke naciskowa i popchnaé skrzydto,
®  skrzydlo to otworzy si¢ rowniez przy zablokowanym ryglu zamka.
4. Otwieranie skrzydta biernego od wewnatrz
Z powodu szerokiego asortymentu zamkni¢¢ do drzwi awaryjnych, rdznego przeznaczenia drzwi w obiektach w ktérych prawdopodobienstwo
wystapienia paniki jest mate a uzytkownik jest zaznajomiony z funkcja drzwi i dzialaniem mechanizméw mozliwe sg ré6zne konfiguracje zamknigé
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w drzwiach 2 skrzydtowych:

np. Wariant 1.

otworzy¢ skrzydlo czynne w sposob przedstawiony w ppkt. 3

skrzydto to otworzy si¢ rowniez przy zablokowanym ryglu zamka
nacisng¢ klamke lub plytke naciskowa zamocowang na skrzydle biernym

zamykanie w kolejnosci odwrotne;.
np. Wariant 2.
®  nacisna¢ klamke lub plytke naciskowa zamocowang na skrzydle biernym,

[ skrzydta czynne i bierne otworza si¢ takze wtedy gdy zamek drzwi bedzie zablokowany.

4.2.4.2. Otwieranie i blokowanie drzwi ewakuacyjnych z pomoca urzadzen przeciwpanicznych
Drzwi z okuciami przeciwpanicznymi w razie niebezpieczenstwa mozna otworzy¢ w kazdym czasie poprzez nacisniecie w kierunku wyjscia poziomego
preta zamocowanego na skrzydtach drzwi.
Zaletg rozwigzania jest brak koniecznosci zapoznania si¢ uzytkownikow z zasada dziatania tych mechanizméw i ich obstuga.
1.Czynnosci przy otwieraniu/ zamykaniu skrzydla czynnego od zewnatrz
e odblokowac¢ skrzydto czynne poprzez obrot klucza w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara,

® naciskajac na klamke otworzy¢ skrzydlo ciagnac je do siebie,

® zamkng¢ w kolejnosci odwrotnej’
2.Czynnosci przy otwieraniu skrzydta czynnego i biernego od wewnatrz
2.1. Otwieranie skrzydta czynnego od wewnatrz
e  nacisng¢ przeciwpaniczny drazek zamontowany na skrzydle czynnym, skrzydlo czynne otworzy si¢ takze wtedy gdy zamek drzwi bedzie
zablokowany,
2.2. Otwieranie skrzydta biernego od wewnatrz
e nacisng¢ przeciwpaniczny drazek zamontowany na skrzydle biernym, skrzydia czynne i bierne otworza si¢ jednoczesnie takze wtedy gdy
zamek drzwi bedzie zablokowany

4.3. Uzytkowanie drzwi wyposazonych w samozamykacz
Samozamykacz jest urzadzeniem ktére samoczynnie przesuwa skrzydto drzwiowe z pozycji otwartej do potozenia zamknigcia. W celu zamknigcia drzwi
nalezy jednokrotnie pociagna¢ za klamke lub uchwyt w kierunku w jakim zamykaja si¢ drzwi po czym drzwi domkna si¢ samoczynnie.
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